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Zahvaljujemo Vam sto ste odabrali

Hempel

| )

Dobrodosli na stranice Hempelovog Priru¢nika za bojenje koji Vam je na usluzi u vezi

s Vasim projektom zastite i bojenja. Pored toga Sto Vam pruZa uvid u na$ kompletan
proizvodni asortiman, on predstavlja sveobuhvatni alat za “Sto i kako” u vezi s radovima
bojenja. Iskustvo s kojim raspolazemo te nase struc¢no znanje olakSat ¢e Vam posao i

ucinit ga uspjesnim.

Mi smo tu da Vam pomognemo u vezi s Vasim projektom bojenja i da se snadete u
organiziranju radova, stavljajuc¢i Vam na raspolaganje proizvode koji su bez premca na
trziStu. A sve to s ciliem da se ¢im prije vratite tamo gdje Zarko prizeljkujete biti - u ¢aroliju
mora - zadovoljni, sigurni i u najbolijem mogucem izdanju. Stoga ne ¢udi Sto poruka koju
Saljemo nasim kupcima nije “Nastavljamo bojiti”, ve¢ “Nastavljamo ploviti”, u skladu sa

tekstom iz naseg logotipa “Keep Sailing”.

www.hempel.hr

Nasi su proizvodi jednostavni za
upotrebu.

Nas sveobuhvatni proizvodni asortiman
pokriva sve moguce podloge, potrebe,
uvjete i tehnike. Odabirom Hempela
izabrali ste robnu marku za sve Vase
projekte bojenja.

Nasi su proizvodi temeljito ispitani i
razvijeni u skladu s najviSim kriterijima.

Oni udovoljavaju svim standardima vezano
za zastitu okoliSa i normativne zahtjeve.
Jednostavni za upotrebu, a istodobno
ucinkoviti i dugovjecni, bez obzira na uvjete
koje moraju zadovoljiti. Rezultat toga je

Sto su kupci Sirom svijeta poklonili vieru
kvaliteti nasih proizvoda.

U poslovnom svijetu prisutni smo gotovo
100 godina

Veé gotovo 100 godina Hempel isporucuje
rjeSenja za cijelu paletu razli¢itih okolisa

- od motornih plovila do supertankera,
busotina za istraZivanje i eksploataciju
nafte, mostova, superjahti do malih
brodica.

Mi smo tu da pomognemo

S ponosom kazemo da smo pristupacni i
spremni pomo¢i pruzajuci uslugu koja je
bez premca. Uvijek nam je drago kad se
oglasite i ucinit emo sve $to je u nasoj
moci da odgovorimo na Vas upit u vezi s
bojom i bojenjem.
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Zasto je mom plovilu potrebno bojenje?

W

Bojenje je potrebno iz Citavog niza razloga. Pored dekorativnog aspekta, bojenje pomaze
u zastiti Vaseg plovila, €ini ga podatnijim za ¢i§cenje i sigurnijim za plovidbu. Stvaranjem
filma izmedu podloge (povrsine) i okoliSa, boja stiti na sljedeci nacin:

Celik i aluminij Stiti od korozije
Stakloplastiku Stiti od osmoze

Drvo Stiti od truljenja i atmosferilija
Podvodne povrsine Stiti od obrastaja

Palube Stiti od abrazije

Jednom kad podloga dobije potrebnu zastitu, boja sluZi kako bi se dodatno uljepSao
izgled Vaseg plovila.

Grupaciju Hempel utemeljio je
1915. gospodin J. C. Hempel uz
moto “Kvaliteta i servis” koji je
do danasnjeg dana ostao znak
prepoznavanja Grupacije.
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Planiranje posla
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Opce napomene:

Analizirajte cjelokupan proces
ukljucujuci pripremu povrsine i
nanosenje boje

Odaberite vrste boja koje namjeravate
koristiti

Razmotrite suSenje, otvrdnjavanje i
medupremazne intervale

Razmotrite oekivane temperature i
vremenske uvjete

Savjeti vezano za bojenje vani i unutra:

Ukoliko se bojenje vrsi unutra,
potrebno je osigurati izdasnu
ventilaciju kako bi otapala mogla
isparavati, a boja otvrdnjavati na
odgovarajuci nacin.

Ako bojenje vrsite vani, za to odaberite
prognosticki dobar dan. Time cete
mogucnost oneciséenja povrsine
prasinom svesti na najmanju mogucu
mjeru i pospjesiti primjenu boja na
bazi otapala, Sto e, u konacnici,
unaprijediti izgled zavr$nog premaza.




Temperatura i vlaznost
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Nasi premazi jako dobro podnose razlicite
uvjete. Vrijeme suSenja/otvrdnjavanja i
medupremazni intervali koje navodimo u
ovom vodicu (osim ukoliko nije drukcije
navedeno) temeljeni su na sljedecim
pretpostavkama:

e temperature od 10i20 °C
* relativna vlaznost (RH) od 60-65%
¢ radni prostor sa dobrom ventilacijom

Temperatura

Ovisno o uvjetima, moZe se javiti potreba za
podeSavanjem vremena susenja/
otvrdnjavanja. Kao orijentacija moze
posluZiti sliedece:

* kod temperaturnog pada od 10 °C
vrijeme susenja/otvrdnjavanja treba
udvostrugiti

¢ kod temperaturnog skoka od 10 °C
vrijeme susenja/otvrdnjavanja treba
prepoloviti

¢ odgovarajuca podeSavanja izvrsiti i
za promjene temperatura izmedu tih
vrijednosti.

Drzite na umu da se svojstva premaza

mijenjaju sa promjenom temperature.

Na nizim temperaturama boja postaje
gusca i potrebno joj je razrjedivanje. Uvijek
obratite paznju na ispravne/maksimalne
omjere razrjedivanja i vodite racuna da ne
dodate viSe razrjedivaca od koliCine koja se
preporucuje.

Sprijecite bojenje iznad preporucenih
maksimalnih temperatura s obzirom da
brze susenje/otvrdnjavanje oslabljuje
svojstva razlijevanja boje, Sto moze dovesti
do pojave vidljivih znakova nano$enja. To
se takoder moze dogoditi ukoliko se bojenje
vr$i pod izravnim utjecajem sunca kad
povrsina ima daleko viSu temperaturu od
temperature okolisa.

Provjerite minimalnu temperaturu
nanos$enja boje koju koristite jer boja se
nece stvrdnjavati ispod te vrijednosti,
Sto ¢e dovesti do slabog stvaranja
filma, slabe adhezije izmedu premaza

i nezadovoljavajuceg sjaja zavrSnog
premaza.

Relativna vlaZnost

U idealnim uvjetima relativna vlaznost
ne smije biti iznad 65%. (Vlaznost mjerite
higrometrom).

Dobar test sastoji se u tome da se navlazi
povrsina koju se namjerava bojiti. Ako se
ona osusi u roku od 10-15 minuta, to znadi
da je ona spremna za bojenje.

Savjet:

Nemojte nikada nanositi premaze
vani prerano ili prekasno jer postoji
opasnost od kondenzacije ili rose.
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Osobna zastita

W

Uvijek provjerite da li nosite odgovarajucu zastitnu odjecu, ukljucujuci rukavice i
naocale. PaZljivo proCitajte etiketu i slijedite sve savjete o nanoSenju i zastiti zdravlja
te zastiti na radu. Pakovanja otvarajte pazljivo. U blizini skladistene ili nanesene boje

nemojte jesti niti piti.

Opasnosti

Odgovarajuca oprema

Kemijsko prskanje,
prasina, Cestice boje i
kapljice, para.

Zastitne naocale, Stitnici za lice, viziri.

Udisanje prasine, para,

dima, aerosola, zraka s

manjkom kisika, Cestica
boje.

Maska s filtrom za kratkotrajnu
upotrebu protiv prasine koja se
javlja prilikom brusenja. Maska s
poluobrazinom za upotrebu prilikom
brusenja ili bojenja - moze biti za
jednokratnu upotrebu ili sa uloSkom
s filtrom koji se mijenja. Maska za
lice s dovodom zraka za upotrebu
prilikom nanoS$enja Spricom.

Abrazija, rezovi i ubodi,
udarac, kemikalije,
otapala, tekuca boja,
infekcija koze.

Rukavice od koze, lateksa,
zastitni rukavi.

Prasina, posjekotine,
prljavstina, ulje i masnoca,
Cestice boje.

Krema koja stvara barijeru:
kratkoro¢na zastita. Krema za
¢iscenje: namijenjena odstranjivanju
oneciscenja i pridonosi tome da
ostecenja na kozi budu ¢im manja.
Krema za odrzavanje: pomaze u
obnovi prirodnih zastitnih slojeva
koze.
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Opasnosti Odgovarajuca oprema

Ostecenje unutarnjeg uha  Zastita za usi, prigusivaci, cepovi
zbog glasne ili konstantne  za usi.
buke.

Prskanje kemikalija ili Kombinezoni, zastitna odjeca.
boja, aerosol iz Sprica,

udar ili prodor, prasina,

prekomjerna pohabanost

ili zaplitanje vlastite

Tijelo odjece.
Mokro, proklizavanje, elicni Stitnici prstiju na nozi i
posjekotine, ubodi, protuklizni potplati. MoZe biti
padajuci predmeti, preduvjet na nekim mjestima.

prskanje kemikalija
i boje, abrazija.

Udarac od padajucih itav izbor kaciga i kapa za
predmeta, udarac u ublazavanje udarca u glavu.
glavu, zapletaj kose.

Glava
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Priprema povrsine:
1. Uklanjanje stare boje i antifaulinga 3

Stara boja i antifauling lakse se uklanja pomo¢u Paint Stripper-a
koji uéinkovito odstranjuje boju na bazi otapala i moze se koristiti
na vecini obojanih i lakiranih povrsina.

¢ |zvrSite testiranje na manjoj povrsini Alternativa za odstranjivac boje
kako biste procijenili koliko ¢e Vam
vremena biti potrebno za cijelu
povrsinu.

* Kistom ili valjkom nanesite
Paint Stripper na suhu povrsinu.

* Poduzmite mjere opreza na plastici
(moze Stetno djelovati na neke
termoplaste).

* Nemojte odjednom obradivati preveliku
povrsinu. Pazite da ne ostetite/sagorite podlogu!

* Ostavite da odstoji otprilike 15-30
minuta sve dok se premaz boje ne
otopi ili podigne. (Antifalulinzi, alkidne
boje i lakovi najbrze reagiraju, dok kod
silikona ili epoksida to traje dulje.)

¢ Preporu¢amo da na obradenu povrSinu
stavite aluminijsku foliju kako bi se
zaustavilo aktivno isparavanje otapala.

* Ostruzite staru boju, oCistite vruéom Brusenje na mokro
vodom i Boat Shampoo.

¢ Kod starog ili debelog premaza moze
se javiti potreba za ponavljanjem
postupka.

Brusenje. Koristite oStar brusni papir za
premaze, pazeci pritom da ne oStetite
podlogu. Antifaulinge izbrusite na mokro
kako biste izbjegli udisanje otrovnih
Cestica praSine.

Pistolj sa vruéim zrakom moZe odstraniti
boje i lakove, ali ne i antifaulinge jer se
pritom oslobadaju otrovni dimovi.

Strugaci za boju djelotvorni su kod lakova
i boja, ali ne i antifaulinga.

X Pistolj sa vruc¢im zrakom/strugac
Savjet: y 5

A%

Ako koristite pistolj sa vruc¢im zrakom,
upotrebljavajte ga na niskim tempera-
turama i s oprezom.

Strugac boje



2. Ciséenje i odmaséivanje
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Dobra priprema povrsine kljuéna je za postizanje izvanrednog
zavrsnog izgleda. Dio te pripreme je da se osigura da na povrsini
nema prljavstine i oneciséenja.

Odmascéivanje .
Savjet:

Koristiti Degreaser kako bi se s povrsine — .. )

odstranila oneciséenja, naroCito vosak sp|tajte‘3 pov;su;u pa pr|vskustvlo

ili silikon na novom gelcoat-u. Nemojte mzsnocaiar: aju pos r:pltﬁ s

ga upotrebljavati za jednokomponentne VO_ om. Jkoll _0 € stv\{ore- ?pjl,(_:e
to je znak da je povrSina jo$ uvijek

klasi¢ne sustave premaza jer otapala u o o
masna i da joj je potrebna daljnja

Degreaseru mogu oStetiti premaz.

obrada s Degreaserom. Ako voda
otjeCe ravnomjerno, to je znak da na
povrsini nema prisustva masnoca.

* Radove vrsite u prostoru u kojemu
je osigurana dobra ventilacija i uz
upotrebu Ciste upijajuce krpe
umocene u Degreaser.

¢ Upotrebom umocene krpe uz uzduzne
pokrete ocistite po 1 m?, nakon ¢ega
promijenite krpu prije nego Sto predete
na sljedecu dionicu. U toku rada
koristite rukavice otporne na otapala
i zastitu za o€i.

¢ Pomocu nove, Ciste krpe obriSite visak
Degreasera s povrsine.

Za generalno ¢iSéenje pogledajte poglavlje “Njega plovila” str 67-69.

|




3. Brusenje
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Nakon sto ocistite povrsinu koju namjeravate bojiti, morate
ju ohrapaviti do odgovarajuceg profila. Prije bojenja obavezno
odstranite nastalu prasinu.

Suho brusenje

Suho brusenje preporuca se za: l
 odstranjivanje stare boje (ne antifaulinga)

¢ brusenje kita

¢ pocetnu pripremu drva, aluminija, ¢elika,

olova i stakloplastike. Papir odreZite na veli¢inu koja
odgovara jastucicu.

Prilikom suhog brusenja javlja se puno prasine,

pa je stoga potrebno da nosite kvalitetnu masku i

zastitu za ogi. F "
Suhi brusni papir dostupan je u razlicitim

stupnjevima finoce te se na trzistu pojavljuje u

obliku papira, diskova ili rola. Kako biste prilikom

ruénog brusenja dobili ujednacenu hrapavost,

brusni papir omotajte oko jastucica za brusenje. Omotajte papir oko jastucica.

-

|-

Suho brusenje
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Bru enje na mokro

Zahvaljujuéi podmazujuéem ucinku vode dolazi tek do minimalnog otpora papira
i vrlo brzo se postize Cista povr ina.

Mokar brusni papir dostupan je u razli¢itim stupnjevima finoce te ga je potrebno
omotati oko jastucic¢a za bru enje kako bi se osiguralo postizanje ujednaceno
izbru ene povr ine.

Antifaulinge uvijek treba izbrusiti na mokro kako bi se sprijecilo udisanje otrovnih
Cestica u prahu.

Mokar brusni papir Bru enje na mokro Uklanjanje oneci ¢ene vode

Odabir papira odgovarajuce finoce

Povr ina za bru enje Stupanj finoce Stupanj finoce
suhog papira mokrog papira

Gelcoat prije nano enja temelja za antifauling | 150 180

Gelcoat prije nano enja temelja za zavr ni 150-180 240

premaz

Golo drvo 80-240 n/a

Goli metal 60-120 n/a

Epoksidni kit (2-komponentni) 60-100 n/a

Unifiller (1-komponentni) 240 n/a

Obojena povr ina 150-180 180-240

Lakirana povr ina 220 240

Stari/oslabljeni gelcoat 80-120 120

Tvrdi tip antifaulinga za natjecateljski fini n/a 400-1200

Prije zadnjeg premaza laka ili zavr nog 280-400 600-800

premaza
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Mehanicko brusenje
Najpopularniji tipovi su:
Tracna brusilica

Za materijal koji se brzo uklanja na ravnim
povrSinama.

Vibracijska kruzna/brusilica s dvostrukim
djelovanjem

Brzo uklanja materijal sa vecine povrsina.
Ispravnim odabirom finoce papira, ove
brusilice mogu se koristiti cijelo vrijeme
od grubog brusenja do zavrSnog brusenja
prije nano$enja zavrSnog premaza.

Kruzna brusilica
Brusilica opce namjene za vecinu

priprema. Koristi standardni brusni papir
Sto ju Cini ekonomicnim izborom.

Savjet:

 Nastavke za busilice i kutne
brusilice koristite isklju¢ivo za grubo
brusenje jer se oni mogu urezati u
povrsinu i ostaviti znakove.

« Sperplodu i lakirane povrsine treba
samo lagano izbrusiti.

Ciséenje mlazom abraziva

iS¢enjem mlazom abraziva postize se
idealna povrSina za nano$enje novog
premaza. Za aluminij i nehrdajuci celik
koristi se abraziv od nemetala.

iSenje mlazom abraziva u pravilu
obavljaju profesionalci s odgovaraju¢om
opremom.




Nacin nanosenja i alat
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Na raspolaganju su Vam cetiri glavna alata: kist, Spatula, valjak
i oprema za spricanje. U ovom prirucniku, uz svaki pojedinacni

proizvod dajemo preporuku za najprikladniji alat.

Kist

Prednosti
Svestran, jeftin i najcesce najprikladniji
nacin za bojenje kompleksnih predmeta.
Kod hrapavih povrsina kist najbolje od svih
ostalih alata pokriva povrsinu.

Dobra praksa

* Koristite kist dobre kvalitete
odgovarajuce Sirine.

* Za postizanje optimalnih rezultata
boju nanosite naizmjeni¢no okomitim
i vodoravnim pokretima gdje god je
to izvedivo. Povlacite kist od jedne do
druge strane i zatim gore dolje.

* Nastavite sve dok se boja ne nanese
ujednaceno po cijeloj povrsini, pri cemu
zavrSno nanoSenje treba vrsiti laganim
potezima i u okomitom pravcu.

* Bojite sa kistom pod kutem od
45 stupnjeva kako biste smanijili
mogucénost pojave tragova kista.

¢ U toku bojenja, premazni materijal ¢e
se zapoceti skruCivati na kistu. Radi
konzistentnosti Cistite kist otprilike
svakih 30 minuta.

Valjak

? Prednosti
Jeftin, svestrani alat sa prednostima
slicnim nanoSenju kistom. Valjci su
narocito dobri na Sirokim, ujednacenim
povrSinama zbog vece brzine nanoSenja
u odnosu na Kist, a odgovarajuci cilindar
valjka moZe dati izvrsne rezultate.

Dobra praksa

« Ukoliko je brzina bojenja vaznija od
zavrsnog izgleda, koristite valjak od
mohera sa kratkim vlaknima.

« Valjci malog promjera od filca ili spuzve
preporucuju se za postizanje finiSa
bolje kvalitete.

¢ U svim sluGajevima koristite tehniku
naizmjeni¢nog vodoravnog i okomitog
nano$enja kako biste boju nanijeli
ujednaceno.

* Nakon $to boju nanesete valjkom,
bojenje kistom pridonijet ¢e boljem
izgledu zavrSnog premaza.

* Prije upotrebe novog valjka od filca ili
mohera, omotajte traku za maskiranje
oko valjka i zatim ju istrgnite. Na taj
nacin ¢ete odstraniti viakna koja slabo
prijanjaju.
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Prednosti
Za razliCite vrste kitova i radova na

raspolaganju vam je Citav niz Spatula
razli¢itih oblika i veliCina.

Dobra praksa

* Ako koristite dvokomponentne kitove,
zamijeSajte samo onu koli¢inu koja
Vam je trenutno potrebna.

¢ U toku i nakon upotrebe obrisite
Spatulu.

Oprema za nanosenje Spricom
Prednosti

Opce je prihvaceno stajaliSte da nanoSenje
Spricom daje najbolje rezultate.

Dobra praksa

* Kadgod je to moguce, nastojte radove
izvoditi u zatvorenom prostoru sa
stabilnom temperaturom i niskom
vlaznoscu.

* Kad Spricate dvokomponentne
proizvode uvijek koristite masku sa
kompletnim dotokom zraka.

¢ Ukoliko nemate odgovarajucu
opremu ili niste sigurni u vjestine
Spricanja, preporucamo da pozovete
profesionalce.
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Pri odabiru odgovarajuéeg alata vazno je znati kolika mora biti
debljina premaza, a shodno tome, znat ce se koliku povrsinu ¢e ona
pokriti. Debljina filma boje mjeri se u mikronima.

(1 mikron=1/1000 mm).

Kako izmjeriti debljinu filma

Ako je debljina premaza kriticna, moZete
koristiti mjera¢ mokrog filma boje, ali u
pravilu dovoljno je da izmjerite povr inu
koju namjeravate bojiti te nanesete
preporucenu koli¢inu boje.

To mora osigurati kontrolu debljine. Na e
specifikacije sadrze te podatke navodeci
potreban broj litara po ¢etvornom metru.

Cimbenici koje valja drzati na umu

* Debljina se mijenja kako se premaz
su i jer otapala isparavaju. Boja
nanesena u debljini mokrog filma od
100 mikrona su enjem ¢e se svesti na
vrijednost suhog filma boje od 35-65
mikrona (Ovisno o proizvodu, izuzetak
je High Protect - on ne sadrzi otapala pa
je debljina ista, bez obzira da li se radi o
mokrom ili suhom filmu).

* Nepravilna podloga podrazumijeva vecu
povr inu te, shodno tome, veéi utro ak
boje.

* Neke povrSine upijaju vise boje od
ostalih.

¢ Kad je hladno, boja je gusca i teze ju je
nanijeti ravnomjerno.

Koliko ¢u dobiti?

Alat/metoda Debljina mokrog f.
(mikrona)
Plasti¢ni spuzvasti valjak 20-40
Valjak od filca 30-60
Valjak od mohera 40-80
Kist 20-80
ZraCna prica 25-150

Savjet:

Nemojte poku avati nanositi premaz
u debljini vecoj od specificirane

jer to moZe uzrokovati probleme

s otvrdnjavanjem i zarobljavanje
otapala, to ¢e dovesti do neuspjeha
bojenja.

Debljina
mokrog
filma
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Odabir odgovarajuéeg sustava premaza

W

Vazno je odabrati sustav koji najbolje odgovara Va im potrebama.

Malo vremena koje tome posvetite sada mozZe Vas lisiti skupih
pogresaka. Za vecéinu radova bojenja postoje dvije vrste sustava
premaza: jednokomponentni (klasiéni) i dvokomponentni (visoke

izvedbe).
JEDNOKOMPONENTNI DVOKOMPONENTNI
ZASTITA Dobra/klasi¢na Izvrsna
UPOTREBA Jednostavan za upotrebu. Potrebno je imati

Koristiti kod drva koja
rade .

ne to iskustva. Valja
obratiti paznju na
potrebnu temperaturu i
medupremazne intervale.

KOMPATIBILNOST

Kompatibilan u pravilu
sa jednokomponentnim
sustavima.

Povrh dvokomponentnog
sustava smije se nanositi
samo dvokomponentan
sustav.

TRAJNOST Dobar ali ne toliko trajan Opcenito govoreci,
kao dvokomponentni dvostruko trajniji od
sustavi. jednokomponentnih

sustava.

NANOE NIJE Jednokomponentni sustav Prije nano enja

SLJEDECEG PREMAZA moze se nanositi u pravilu dvokomponentnog

povrh jednokomponentnog
sustava.

sustava potrebno
je odstraniti
jednokomponentni sustav.




AHEMPEL

Keep Sailing

Savjeti o bojenju
specifikacije

J Opceniti savjeti o bojenju svih podloga

. Bojenje stakloplastike

J Bojenje metala

. Bojenje i lakiranje drva

. Bojenje paluba, kaljuza i sanduka

. Bojenje kobilica

. Bojenje propelera, pete motora i kormila
. Bojenje jarbola

J Ponovno bojenje svih podloga
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Opéceniti savjeti o bojenju svih podloga

W

Prije bojenja osigurati sljedece ...

* da je podloga ociS¢ena i odmaséena

* da su sve napukline i nedostaci iznad
i ispod vodene linije fino obradeni
odgovarajucim kitom

¢ da je povrSina izbruSena da bi se
osigurala odgovarajuca hrapavost,
oprana slatkom vodom i ostavljena da
se osusi

* da je prasina koja je prisutna na
povrsini odstranjena.

Opceniti savjeti kod bojenja

« Temeljito pripremite povrsinu - to je
klju¢ za postizanje Zeljenog finisa.

* Boju uvijek temeljito promijesajte
plosnatom lopaticom kako biste dobili
ujednacenu konzistenciju.

* U toku nanoSenja povremeno
promijeSajte boju.

¢ U odgovarajucu posudu ulijte koli¢inu
boje koja Vam je potrebna. Kod

jednokomponentnih proizvoda ponovno

zaptivanje poklopcem zajamcit ¢e
upotrebljivost boje za sljedece bojenje.

« Cesto je lakSe ako nanodenje boje vrse

dvije osobe, na nacin da prva osoba
nanosi boju valjkom, a druga razlijeva
boju sa kistom.

* Traku za maskiranje odstranite prije
nego Sto je boja potpuno stvrdnula. To
Ce sprijeciti pojava prekomjernog ruba.

Opcenito dobra praksa prilikom bojenja

* PaZljivo otvarajte pakovanja

¢ Smjesta ocistite proliveni sadrzaj

* Nemojte jesti ni piti u blizini skladiStene
ili nanesene boje

« Nosite odgovarajuca sredstva osobne
zastite

« Osigurajte odgovarajucu ventilaciju.
Ako je potrebno, koristite respirator.

* Uvijek temeljito procCitajte sadrzaj
naljepnice. Ako niste sigurni u to
Sto se trazi obratite se najblizem
Hempelovom uredu.

Vazan savjet:

Provjerite kompatibilnost i

medupremazne intervale prethodnog
sustava premaza sa novim sustavom
premaza kojega namjeravate nanijeti.



Kitajte uzduz pojasa

Kitanje

Za kitanje, nadogradivanje do potrebnog
profila ili mjestimi¢no kitanje (manji
nedostaci), nanesite izabrani kit na
ohrapavljenu, Cistu i temeljnim premazom
zasticenu povrsinu.

Prilikom mjestimic¢nog kitanja koristite
lopaticu za kitanje ili Spatulu.

Za kitanje vecih povrsina koristite Siroku
lopaticu za kitanje ili zidarsku Zlicu.

Ako u gelcoat-u ima malih pukotina,
moze se ukazati potreba da prosirite
pukotinu kako biste stvorili dovoljno
prostora za nanoSenje kita.

Provjerite da li koristite ispravnu koli¢inu
kita. Ako ga koristite u prekomjernoj
koli¢ini, bit ¢e Vam potrebno vise brusenja
da dobijete glatku povrsinu.

Prilikom kitanja dubokih rupa ili velikih
povrsina, nanesite vise slojeva kita kako
biste iskljucili moguénost curenja na
okomitim povrSinama.

Poravnavanje nedostataka

Poravnavanje

Jednom kad se zakitana povrsina stvrdne,
izbrusite mjesta obradena kitom i ona
uokolo do Zeljenog profila povrsine.

Mjestimi¢no poravnavanje

Za postizanje optimalnih rezultata,
izbrusite ruéno brusnim papirom na
spuzvici od pluta do trazenog profila.

Poravnavanje velikih povrsina

Velike povrSine moguce je poravnati
upotrebom citavog niza alata. Pocetno
poravnavanje moze se vrsiti upotrebom
brusilice sa diskovima velike hrapavosti,
nakon Cega treba koristiti kruznu
brusilicu ili kruznu vibracijsku brusilicu sa
diskovima manje hrapavosti kako bi se
dobila glada povrsina.
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Ostruzite na mokro kako biste odstranili stari sloj Nanesite antifauling povrh temelja.
antifaulinga.
Antifauling * Prije nanoSenja, uvijek dobro
Vedina antifaulinga je kompatibilna i promijeSajte antifauling jer on sadrZi
na njih je lako nanositi sljiedeéi premaz. teske pigmente koji se mogu nataloZiti.
Medutim, valja obratiti paznju na sljedeée: * Nanesite jedan dodatni premaz uzduz

vodene linije i glavnih rubova po kojima
voda teCe najsnaznije.

* Ne preporuca se razrjiedivanje antifau-
linga.

* Nikad nemojte brusiti na suho stari
antifauling jer je prasSina koja se na taj
nacin razvija, otrovna.

¢ PovrSina mora biti u dobrom stanju,
bez prisustva oneciséenja.

¢ Antifaulinzi tvrdoga tipa ostavljaju
istroSeni sloj smole na kraju sezone.
Izbrusite na mokro povrsinu prije
nano$enja novog antifaulinga.

* Na teflonski antifauling moze se
nanositi sljedeci teflonski premaz
ako je on u dobrom stanju te opran.
Nemojte ga brusiti prije nanoSenja
novog antifaulinga.

« Tradicionalni/meki tip antifaulinga Savjet:
treba izolirati nanoSenjem Underwater
Primer-a prije nego Sto se pristupi
nano$enju erodirajuceg ili tvrdog tipa
antifaulinga povrh njega.

* Prije bojenja Cuvajte antifauling u
zatvorenom jer ¢ete ga cuvanjem na
“sobnoj” temperaturi uciniti podesnijim
za nanosenje.

Ako Zelite promijeniti antifauling,
provjerite upute za nanosenje novog
proizvoda na Vas postojeci proizvod.
Kad ste u dvojbi, nanesite izolacijski
premaz Underwater Primer.



Ponovno bojenje svih podloga

Premazi za odrzavanje osiguravaju zastitu i lijep izgled Vaseg
plovila. Ucestalost ponovnog bojenja ovisit ¢e od jednog do drugog
plovila, postojeceg sustava premaza, koriStenja, opcenitog trosenja
i habanja, uvjeta na vezu i Stetnim uéincima djelovanja UV zraka.
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Iznad vodene linije
Ako je postojeéi premaz netaknut

* Temeljito operite slatkom vodom

¢ Ostavite da se potpuno osusi

¢ Izbrusite brusnim papirom finoce
180-280

* Isperite slatkom vodom i ostavite

da se osusi Kitanje upotrebom $iroke lopatice

* Nanesite medupremaz gdje je to
potrebno, nakon ega nanesite 1-2
zavrSna premaza iz odgovarajuce
specifikacije bojenja.

Ako je postojeci premaz ostecen

* Temeljito odmastite povrsinu sa
Degreaserom

* lzbrusite sa brusnim papirom finoce Mjestimicno kitanje pomocu $patule
100-240

* |sperite slatkom vodom i ostavite
da se osusi

* Upotrebom odgovarajuceg alata
mjestimic¢no nanesite temeljni premaz
i kit gdje je to potrebno.

¢ Poravnajte povrsine koje su zakitane.

¢ Nanesite temelj, medupremaz ili e
zavr$ni premaz iz odgovarajuce Mjestimicno nanoSenje temeljnog
specifikacije. premaza
Napomena:

Drzite na umu da se dvokomponentni
enamel ne smije nanositi na
Jjednokomponentni enamel.
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Ispod vodene linije

Za dobru zastitu preporu¢amo nanosenje
novog antifaulinga jednom godisnje.

Ako je postojeci antifauling netaknut:

¢ Operite povrsinu slatkom vodom,
odstranite boju koja se slabo drzi
podloge i ostavite da se osusi

* Nanesite dva premaza istog
antifaulinga (Vidi str. 55 za vise
pojedinosti)

Ako je postojeci antifauling ostecen:

¢ Izbrusite na mokro sa brusnim papirom
finoce 100-240

 Isperite slatkom vodom i ostavite da se
osusi

* Upotrebom odgovarajuceg materijala
mjestimi¢no nanesite temeljni premaz i
kit gdje je to potrebno.

¢ lzgladite povrSine koje su zakitane,
nanesite viSe premaza temelja kako
biste inkapsulirali kit.

* Ostavite da se potpuno osusi prije
nano$enja temelja i antifaulinga iz
odgovarajuce specifikacije.

Na pripremljenu povr$inu nanesite Underwater
Primer.

Nanesite antifauling povrh temelja ili izolaci-
jskog premaza.



Bojenje stakloplastike
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Stakloplastika ili staklom pojacana plastika - GRP (glass reinforced
plastic) je poliesterska smola pojacana staklenim nitima, sto ju
¢ini snaznim materijalom male tezine koji zahtijeva nizak stupanj
odrzavanja.

Bojenje stakloplastike Tijekom vremena gelcoat stari i slabi pod
utjecajem atmosferilija. To ¢e narusiti
estetski izgled i u konacnici zahtijevati
bojenje radi zastite povrsine.

Vanjska oplata stakloplastike ima sloj
gelcoat-a. Novi gelcoat sadrZi velike
koliCine ostataka voska i sredstava za
otkalupljivanje koje treba odstraniti

Degreaserom. Stupanj degradacije ovisit ée 0 mnogim

cimbenicima:

* boji i pigmentu gelcoat-a

* dali je gelcoat bio odrzavan

* uvjetima okoliSa u kojem se plovilo
¢uva, npr. jake UV zrake

* mehanickim ostecenjima,

* atmosferilijama, itd.
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Stakloplastika - dvokomponentni sustav/visoka izvedba
Proizvod Broj Medup iinterval | F Debljina po Razrjedivaé
prema- (m?/1) premazu
za 10c [ 20c dmf [ dsf

Faze bojenja:
1. Light Primer
razrijeden 5% 2 8h 60d 4h  30d 8,5 120 60 0845
2. Poly Enamel
povrh Light 1 8h 6d 4h  3d 15 75 35 0808
Primer
2. Poly 1 16h 10d 8h 5d 15 75 35 0808
ili
Faze bojenja:
1. Light Primer
razrijeden 5% 2 8h 60d 4h  30d 8,5 120 60 0845
2.0cean Gloss
povrh Light 1 | 16h 6dh | sh 3d 16 CHERE &
Primer

0851/0852
2.0cean Gloss g 12h 14d 6h 7d 16 75 B85 /0853
Ispod vodene linije
Faze bojenja:
1. Light Primer
razrijeden 5% 4 8h 60d 4h  30d 8 120 60 0845
2. Izolacijski pre-
maz Underwater | 1 2 6h 3h 10 100 40 0823/0811
Primer
3. Hempel AF
povrh Underwater | 2 3 9h 5h 13 70 40 0808
Primer
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Keep Sailing

Osmoza

Sto je osmoza i éime je uzrokovana
Zastita

Antiosmotski postupak

Upotreba High Protect-a



Sto je osmoza i Cime je uzrokovana?

t

Sto je osmoza i éime je uzrokovana?

W

Osmoza se definira kao prolaz otopine niZe koncentracije kroz
polupropusnu membranu s ciljem izjednacavanja s otopinom vise

koncentracije (kisele otopine).

Sto to znaéi za nas?

U nasem slucaju polupropusna membrana
je gelcoat plovila od stakloplastike a
tekucina je voda. S vremenom, staklom
pojacana plastika upit ¢e vodu. | dok ce
glavnina te vlage proéi izravno kroz trup u
kaljuZe uz neznatna ostecenja, odredena
koli¢ina ¢e u konacnici poceti rastakati
pojedine materijale koji se koriste u
laminatu §to ¢e dovesti do nakupljanja
“osmotskih” tekuéina. Osmotska tekucina
sadrzi octenu kiselinu i glikol i ima vecu
molekularnu teZinu od vode Sto je moze
sprijeciti da ponovo prode kroz gelcoat ili
laminat. Kako se sve viSe vlage apsorbira
kroz stakloplastiku, dolazi do hidraulickog
ucinka koji, u konacnici, dovodi do pojave
mjehura koji nastaju u gelcoat-u. Vecina
nezasticenih plovila od stakloplastike
tokom njihova Zivotnoga vijeka u jednom
e trenutku i do odredenog stupnja razviti
simptome osmoze. Trajanje i opseg te
pojave ovisi 0 nizu razli¢itih ¢Cimbenika,
ukljucujuci temperaturu, vrstu vode,
razdoblja uronjenosti u odnosu na boravak
na suhom i, §to je najvaznije, ovisi o
kvaliteti izvornog laminata.

Prepoznavanje problema

Prvi vidljivi znaci osmoze bit ¢e stvaranje
mjehura u gelcoat-u.

Kad se mjehur probusi, njegov vodeni sadrzaj
ima kiselkast miris slican octu. Osmoza se
moze otkriti prije pojave bilo kojeg vizualnog
simptoma provjerom sadrzaja vlage u trupu
pomocu higrometra, iako ¢e nam to dati tek
naznaku pojave. Stoga se preporuca da se
potraZi profesionalni savjet kako bi se utvrdio
stupanj problema te koje mjere je potrebno
poduzeti.

Mjehuri boje i ogoljela mjesta



Zastita od osmoze

-
-

Kada koristiti zastitu od osmoze?

Nova plovila

Najbolja pocetna zastita od osmoze

su ispravni nacini gradnje i odabir
odgovarajucih materijala. Sto je visi
standard laminata stakloplastike prilikom
izgradnje, tim je veca zastita od osmoze.
Nano$enjem High Protect-a postize se
konacna zastita novog trupa.

Koristena plovila

Prije nanoSenja zastitnog epoksidnog
premaza na starija plovila, potrebno je
izvrSiti procjenu stanja kako laminata

tako i gelcoat-a. Ukoliko ste u dvojbi,
zatraZite profesionalni savjet. Ako je
stanje na trupu odgovarajuce, osmotska
zastita moZze se provesti upotrebom High
Protect-a. Ukoliko stanje nije dovoljno
dobro, preporuca se izvrsiti dolje navedenu
obradu.

Priprema i specifikacija za zastitu od osmoze

Nova plovila

Potrebno je temeljito oCistiti novi gelcoat
sa Degreaser-om kako bi se odstranila
sredstva za otkalupljivanje. Za detaljnije
podatke vidi Priprema povrsine: Cis¢enje i
odmascivanje, str 9.

Nakon odmasc¢ivanja, povrsinu treba
ohrapaviti sa brusnim papirom finoce 60-
80 ili lagano opjeskariti te isprati slatkom
vodom. Kad se osusi, trup mora poprimiti
jednoobrazan mat zavrsni izgled.

Savjet:

Ispravna priprema povrsine od presudne
je vaznosti za postizanje dugovje¢nosti
zastitnog finiSa. Vrijeme utroSeno u toj
fazi isplativa je investicija.

Koristena plovila

Odstranite svu staru boju ili antifauling
ruéno struganjem na suho ili ocistite
mlazom abraziva (to je brz i u¢inkovit nacin
za odstranjivanje slojeva stare boje kojim
se postiZze odgovarajuéi profil povrSine
koja Ce zatim trebati vrlo malo dodatne
pripreme). Bez obzira koju metodu
koristite, trup mora imati ujednaceni mat
izgled bez tragova prethodnih premaza.
Operite slatkom vodom i ostavite da

se osusi. Bilo koje manje pukotine ili
nedostatke zakitajte sa kitom Epoxy
Filler-om.
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Zastita:
Faze bojenja:
Proizvod Broj Medupremazni interval Pokriv- Debljina po Razrjedivac
prema- nost premazu
i 10¢C 20 ¢C (m?/1) dmf dsf

1. Light Primer
razijeden 20% 1 18h 11d 8h 5d 8,5 140 60 0845

2. Epoxy Filler (uko- e
liko je potrebno) 16h 48h | 8h 24h ne razriedivati

3. High Protect 2 18h 11d 8h 5d B 200 200 | ne razrjedivati

Izolacijski premaz opcija 1

Faze bojenja:

4. Light Primer
razrijeden 5% povrh 1 18h 11d 8h b&d 8,5 140 60 0845
High Protect

v R I I N O R

Izolacijski premaz opcija 2
Faze bojenja:

4. Underwater
Primer povrh High 1 18h 27h 8h 12h 10 100 40 0823/0811
Protect

5. Hempel AF povrh
Underwater Primer | 3 4 oh .. Sh .. 13 75 40 0808

Ocitavanje viage Odstranjivanje gelcoat-a




Antiosmotski postupak

-
-

Kad je potreban antiosmotski postupak?

Kad je laminat i/ili gelcoat slab te postoje naznake osmoze potrebna je kompletna

osmotska obrada.

Priprema i specifikacija za antiosmotski postupak

Priprema

Bit ¢e potrebno potpuno odstraniti gelcoat
kako bi se omogucilo da se trup osusi.

Rucni alat

Brusilice predstavljaju jeftin nacin
odstranjenja gelcoat-a i pripreme
povrsine. Nedostatak je vrijeme koje je
potrebno za dovrSetak posla te Cinjenica
da se razvija izvjesna koli¢ina prasine.
Potrebno je nositi zastitnu odjecu, narocito
masku za zastitu od prasine i zastitu za
oc€i.

Ciséenje mlazom abraziva

Obje metode uspjesno odstranjuju gelcoat
i pripremaju trup za nanoSenje High
Protect. Bilo koji nedostatak na trupu
postat Ce vidljiv tokom pjeskarenja, npr.
Supljine u laminatu. Za obje metode
potrebno je da posao vrsi profesionalac sa
odgovarajucom opremom.

Odstranjivanje gelcoat-a

Gelcoat se odstranjuje pomocu alata
kojim se skidanje vrsi do odredene
dubine ¢ime se dobiva ujednacen, gladak
izgled. To se prihvaca kao najucinkovitija
metoda za odstranjenje gelcoat-a. Kad se
gelcoat odstrani, povrsinu treba izbrusiti
sa brusnim diskovima finoce zrna 40 ili
ju lagano opjeskariti kako bi se dobio
odgovarajuci profil usidrenja za High
Protect. Ova metoda iziskuje prisutnost
profesionalnog operatera.

Kad se gelcoat odstrani, trup je potrebno
ocistiti parom ili u najmanju ruku isprati
slatkom vodom pod pritiskom kako bi se
odstranile soli i ostala onecis¢enja koja
su prisutna na laminatu. Soli i ostala
oneciScenja nastavit Ce “isplivavati” na
povrsinu tako da ¢e biti potrebno ponoviti
ispiranje trupa te se preporuca da se to
vrsi jednom dnevno. U prosjeku bit ¢e
potrebno 4 tjedna do 3 mjeseca da se
trup osusi dovoljno dobro da bi se mogao
nanositi premaz.
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Manje pukotine i nedostatke na trupu treba zakitati sa kitom Epoxy Filler nakon prvog
premaza High Protect-a.

Obrada:
Faze bojenja:
Proizvod Broj Medupremazni interval Pokriv- Debljina po Razrjediva¢
prema- nost premazu
za 10c¢c 20 C (m?%/1) [ dmf [ dsf
1. Light Primer
razijeden 20% 1 18h 11d 8h 5d 8,5 140 60 0845
3. Epoxy Filler .
(ukoliko je potrebno) 16h 48h 8h 24h ne razrjedivati
2. High Protect 8 18h 11d 8h 5d 5] 200 200 |ne razrjedivati
Izolacijski premaz opcija 1
Faze bojenja:
1. Light Primer
razrijeden 5% povrh 1 18h 11d 8h 5d 8,5 140 60 0845
High Protect
2. Hempel AF povrh
Light Primer 2 2h 8h 1h 4h 13 75 40 0808
Izolacijski premaz opcija 2
Faze bojenja:
1. Underwater
Primer povrh High 1 18h 27h 8h 12h 10 100 40 0823/0811
Protect
2. Hempel AF povrh
Uibmee e | 2 8 Sh .. 5h 13 75 40 0808




Upotreba High Protect-a

Kako nanijeti High Protect za zastitu i
obradu

Od trenutka kad se baza i aktivator High
Protect-a zamijeSaju, proizvod zapocinje
s kemijskom reakcijom stvrdnjavanja.
ZamijeSajte samo onu koli¢inu koja se moze
nanijeti u periodu koji odgovara vremenu
trajnosti mjesavine (45 min na 20 °C).

Na vis§im temperaturama skracuje se vrije-
me susenja i trajnost mjesavine.

Nanesite High Protect valijkom od filca (ako
Zelite bolji izgled premaza, povrsinu predite
kistom). High Protect treba nanijeti u debl-
jini od najmanje 200 mikrona po premazu.
Debljinu izmjerite ili pomocu mijeraca de-
bljine mokrog filma ili izracunom potrebne
koli¢ine High Protect-a po premazu (1 | High
Protect-a pokrit ¢e 5 m? u debljini filma od
200 mikrona) u odnosu na povrsinu plovila.
High Protect ima minimalnu temperaturu
nano$enja od 10 °C. Ako je moguce nasto-
jte vrsiti radove kad je temperatura stabilna
a vlaznost niska.

Napomena:

High Protect se ne smije razrjedivati.

Izlijte u kadice
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Nanesite High Protect s valjkom

Otvrdnjavanje

High Protect postize fazu suh na dodir u
roku od 6 do 8 sati.

Ukoliko temperatura padne ispod 10

°C kod High Protect-a je moguce da se
proces skrucivanja zaustavi. S porastom
temperature skrucivanje ¢e se ponovo
uspostaviti. Medutim, neodgovarajuca
temperatura skrucivanja moze uzrokovati
isplivavanje amina na povrsinu. Kod

te pojave stvara se tanak film amin
karbomata na povrsini epoksija i taj se
amin mora ukloniti Degreaserom i isprati
slatkom vodom prije nano$enja sljedeceg
premaza.

Planiranje intervala u kojima treba nanositi
sljedeci premaz vazno je radi spreCavanja
ljustenja medu premazima. Za daljnje
detalje pogledajte specifikaciju bojenja.

Za potpuno skrucivanje High Protect-a
trebat ¢e otprilike 10 dana na 20 °C.
Sljedeéi premazi temelja i antifaulinga
mogu se nanijeti odmah nakon nanoSenja
High Protect-a, ali preporuca se da se
plovilo ne porine u tom periodu jer to
moZze negativno utjecati na otvrdnjavanje
premaza.

Kistom razvucite High Protect u suprotnom pravcu

Dobra praksa

* Ako se nanoSenje High Protect-a
ne moze obaviti u zatvorenom
prostoru, preporuca se da se podigne
nadstresnica koja ¢e pratiti obod trupa.

* Ako se High Protect nanosi na
10 °C, prije nanoSenja Cuvajte proizvod
u zatvorenom na sobnoj temperaturi.

* Sa svakim novim premazom podignite
trakom liniju prema gore da sprijecite
formiranje tvrdog i prejakog ruba na
vodenoj liniji.

* High Protect se proizvodi u 2 nijanse
kako bi se omogucila odgovarajuca
kontrola kompletne pokrivnosti svakog
premaza.

« Temeljito promijeSajte bazu i aktivator
High Protect-a prije nego sto ih
zamijeSate. Kad ih zamijeSate zajedno,
ponovo ih promijestajte kako biste
postigli ujedna¢enu mjesavinu.

* Ne razrjedujte High Protect.

* Temeljita priprema povrSine i pomno
postivanje svih uputa kljuc je postizanja
uspjesnog rezultata.



Bojenje metala
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Zahvaljujuci svojoj snazi, lako¢i izra

de i vodonepropusnosti, celik i

aluminij imaju Siroku primjenu u izgradnji plovila.

Za bezbrizni boravak u morskom okolisu
potrebno je da boja osigura otpornost na
koroziju, a potom i lijep izgled plovila.

Uz ispravnu pripremu povrSine i sustav
premaza, ¢elicni i aluminijski trup osigurat
¢e dug period koristenja uz minimalno
odrZavanje.

Posebni savjeti za bojenje metala

Bitno je da sustav premaza potpuno izolira
metalnu povrsinu od zraka i vode.

Metalni limovi esto su u toku predobrade
dobili zastitni sloj radioni¢kog temelja.

On nije namijenjen da bude sastavni dio
sustava premaza i idealno bi bilo da ga se
odstrani prije postupka bojenja.

Prije rada na metalu provjerite da na
njemu nema korozije. Odstranite soli i

oneciscenja pranjem slatkom vodom pod
visokim pritiskom (min 250 bara).

IzvrSite CiSéenje mlazom abraziva do

Sa 2.5 (Svedski vizualni standard, i.e.
skoro bijeli metal) ili izbrusite. Aluminij
ocistite mlazom nemetalnog abraziva ili
izbrusite brusnim papirom finoée 60-120
do svijetlog metala.

Golu metalnu povrsinu zastitite temeljnim
premazom Light Primer kojeg ste
razrijedili 20%, odmah nakon pripreme
povrsine kako biste sprijecili oneciscenje i
propadanje povrSine te kako biste postigli
maksimalnu adheziju s povrSinom.
Provjerite temperaturu povrSine metala
prije nanoSenja premaza jer ona moze
znatno odstupati od temperature okolisa.
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Celik - dvokomponentni

Iznad vodene linije
Faze bojenja:

1. Light Primer

razrijeden 20% 1 8h 60d 4h  30d 8,5 120 60 0845

2. Light Primer

razrijeden 5% 3 4| 8h 60d 4h  30d 85 120 60 0845

3. Poly Enamel povrh

Light Primer 1 8h 6d 4h  3d 115} 75 S5 0808

3. Poly Ei | 1 16h 10d 8h 5d 15} 75 S5 0808

ili

Faze bojenja:

1. Light Primer

Fazijedeni20% 1 8h 60d 4h  30d 8,5 140 60 0845

2. Light Primer

raziijeden 5 % 34 8h 60d 4h  30d 8,5 120 60 0845

3. Ocean Gloss 0851/0852/
povrh Light Primer 1 d6h6d sh3d 16 60 30 0853

3. 0cean Gloss 2 | 12h 14d | 6h 7d 16 | 15 | 35 | 085L/088%/

Ispod vodene linije
Faze bojenja:

1. Light Primer

razrijeden 20% 1 8h 60d 4h  30d 85 140 60 0845
2. Light Primer
razrijeden 5%
3. Underwater Primer

povrh Light Primer 1 2h 4h 1h 2h 10 100 40 0823/0811
4. Hempel AF povrh

Underwater Primer 23 i

5 8h 60d 4h  30d 85 120 60 0845

B o 13 75 40 0808
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Aluminij - dvokomponentni

Iznad vodene linije

Faze bojenja:

1. Light Primer

razrijeden 20% 1 8h 60d 4h  30d 85 140 60 0845
2. Light Primer

razrijeden 5% 2 4 8h 60d 4h  30d 8,5 120 60 0845
3. Poly Enamel

povh Light Primer 1 8h 6h 4h  30d 10 100 40 0808
3. Poly 1 16h 10d 8h 5d 15 75 E5) 0808
ili

Faze bojenja:

1. Light Primer

razrijeden 20% 1 8h 60d 4h  30d 8,5 140 60 0845
2. Light Primer

razrijeden 5 % 2 8h 60d 4h  30d 85 120 60 0845
3. Ocean Gloss 0851/0852/
povrh Light Primer i || deb & || & &d b | @ | so 0853
3. Ocean Gloss 2 | 12n 14d | 6h 7d 16 | 75 | 35 | 0851085
Ispod vodene linije

Faze bojenja:

1. Light Primer

razrijeden 20% 1 8h 60d 4h  30d 85 140 60 0845
2. Light Primer

razrijeden 5% 5] 8h 60d 4h  30d 8,5 120 60 0845
3. Izolacijski premaz

Underwater Primer 1 2h 4h 1h  2h 10 100 40 0823
povrh Light Primer

4. AluSafe povrh

e ey 45 S .. 5h .. 13 5 40 0808
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Bojenje i lakiranje drva

W

Kako zastititi i istaknuti prirodnu ljepotu drva?

S obzirom da je drvo biorazgradivo, ono
predstavlja hranu za razlicite organizme,
od gljivica koje izazivaju truljenje do
tvrdokornih crva i ¢lankonoZzaca koji ga
pretvaraju u strukturu nalik na raspadnuto
sace.

Nadalje, drvo moze apsorbirati vodu koja
nepovoljno djeluje na adheziju sustava
premaza.

Ispravnom pripremom povrsine i
koristenjem odgovarajuceg sustava
premaza mozete doskociti tim
problemima - i istaci prirodnu ljepotu drva.

Prije bojenja

Pomocu higrometra provjerite sadrzaj
vlage u drvu. Bojenju pristupiti tek kad je
sadrzaj vlage ispod 13%.

Prakticni savjeti za bojenje

i lakiranje drva

Drvenu povrSinu izbrusiti pod kutem od
45 stupnjeva sa brusnim papirom finoce
80-120 da dobijete odgovarajuéi profil
usidrenja za sustav premaza.

Drvo obrisite krpom namocenom u
razrjedivac Thinner 0823 ili Thinner 0811
uzduZnim pokretima i nakon toga ostavite
da se osusi. Vrste drva bogatih uljem

kao sto je tikovina i iroko treba odmastiti
brisanjem Degreaserom uzduz strukture
pri éemu Ce se odstraniti ponesto
prirodnog sadrzaja ulja na povrsini i
osigurati jaca veza sa prvim premazom.

Napomena:

Kako boja tako i lak dostupni su kao
jednokomponentni ili dvokomponentni
sustavi za zastitu drva.
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Odstranite stari lak sa pistoljem s toplim zrakom
Najéesce upotrebljavane vrste drva u
izgradnji brodica

Hrast

uckasto-smede, gusto, tvrdo drvo.
MozZe biti malo uljnato po prirodi.

U dodiru s crnim metalima moze do¢i do
pojave mrlja i nagrizanja.

Upotreba: rebra i okviri, unutarnja stolarija
i oplata.

Mahagonij

Crvenkasto-smede tvrdo drvo podatno za
rad i dobre trajnosti.

Upotreba: oplata, unutarnja stolarija i
oplata.

Tikovina

Tamno, zlatno-smede tvrdo drvo
izvanredne trajnosti zbog Cinjenice da je
prirodno uljnato.

Upotreba: Oplata trupa i palube, unutarnja
i vanjska stolarija, obloge.

Izbrusite povrsinu

Cedrovina

RuZicasto-smede tvrdo drvo srednje
gustoce.

Upotreba: oplata trupa.
Aris
Blijedo, crvenkasto-smede meko drvo koje

se dobro savija i sposobno je amortizirati
udar.

Upotreba: oplata trupa.
Sperploca/sperploca za morski okolis

Slojevi drva medusobno zaljepljeni tvoreci
iznimno jaku i nesavitljivu strukturu.

Upotreba: uglavnom za oplatu trupa za
male i srednje brodice.

Smreka

Svijetlo-smede, meko drvo slabe
sposobnosti samooc¢uvanja. Niske
gustoce.

Upotreba: oplata trupa.
Borovina

Svijetlo-smede, meko drvo sa
zadovoljavajuom sposobnoscu
samoocuvanja. Srednje gustoce.

Upotreba: oplata trupa.
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Drvo - jednokomponentni sustav/klasi¢an

Iznad vodene |
1. Wood Impreg 2do4 | 16h . 8h . 3 6] [ 0823, 0811

mokro mokro

namokro | na mokro ovisi o poroznosti drva

Wood Impreg uvijek nanijeti kao prvi premaz.

Faze bojenja:
2. Medupremaz BS
razrijeden do 20%

1 6h 10d | 3h 5d 13,5 70 40 |0823,0811

2.Medupremaz BS 2 6h 10d | 3h 5d 135 70 40 |0823,0811
3. Hempalux Ma-

rine Enamel povrh i 16h 10d| 8h 5d 14 75 30 |0823,0811
Medupremaz BS

3. Hempalux

1 16h 10d| 8h 5&d 14 75 30 |0823,0811

Marine Ei

ili
Faze bojenja:

2. Hempalin Undercoat

razrijeden do 20% 1 16h 14d| 8h 7d 4'3 70 40 |0823,0811
b

Sl 2 |16h 14d| sh 7d | 13 | 70 | 40 |0823,0811
Undercoat

3. Hempalux Marine

Enamel povrh 2 16h 10d | 8h 5d 15 75 30 |0823,0811
H lin Undercoat

Ispod vodene linije

Faze bojenja:

1. Underwater Primer

eoriocon g6 20% 1 | 60 .. | 30 .. | 8 | 120 50 |0823/0811
2. Underwater 2do4| 6h .. | 30 .. | 8 | 125 | 50 |0823/0811
Primer

3. Hempel AF na 3 | oh .. | 50 .. | 13 | 75 | 40 | os08
Underwater Primer
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Drvo - dvokomponentni sustav

Iznad vodene linije

Faze bojenja:

1. Light Primer
razrijeden do 20%

2. Light Primer
razrijeden 5%

3. Poly Enamel povrh
Light Primer

3. Poly E | 1 16h 6mj.| 8h 3mj. 15 75 85 0808

1 8h 60d | 4h 30d | 85 140 | 80 0845

2 4| 8h 60d | 4h 30d | 85 120 | 60 0845

1 8h 6d 8h 3d 5 5! 35 0808

Faze bojenja:

1. Light Primer
razrijeden 20%
2. Light Primer
razrijeden 5 %

1 8h 60d | 4h 30d | 85 140 | 60 0845

2 8h 60d | 4h 30d | 85 120 | 60 0845

3. Ocean Gloss 0851/0852/
Souih Light Prmer 1 | 16n 6d | 8 3d | 16 | 60 | 30 |%%0)/28
3. Ocean Gloss 2 [12n 14d| eh 7d | 16 | 75 | 35 085(%2252/

Ispod vodene linije
Faze bojenja:

1. Light Primer
razrijeden 20%

2. Light Primer
razrijeden 5%

3. Underwater Primer
povrh Light Primer

4. Hempel AFpovrh
Underwater Primer
Dvokomponentni sustavi koriste se kod tvrdih drva koja manje rade.

1 8h 60d | 4h 30d | 85 140 | 60 0845

5) 8h 60d | 4h 30d 8,5 120 | 60 0845

1 2h  4h 1h  2h 10 100 | 40 |0823/0811

2=8) 9h .. 5h .. 13 75 40 0808
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Drvo - lak
1. Wood Impreg 2do4] 16h .. [8h .. 36 | [ 0823, 0811
mokro mokro Ff .
na mokro |na mokro ovisi 0 pOTOZnOSU drva

Wood Impreg uvijek nanijeti kao prvi premaz prije nano enja Lakova na Drvo, OSIM u slucaju da

koristite proizvod SELECTA DIAMOND VARNISH.

LAK ZA CAMCE Faze lakiranja:

2. LAK ZA GAMCE 30% 1 | 24h .. |12n .| 18 75 | 25 |0823,0811

3. LAK ZA GAMCE 10% 1do2| 24h 12h 18 75 | 25 |0823.0811

4. LAK ZA GAMCE 5% 2 24h 12h 18 75 | 25 |0823,0811

DURA GLOSS VARNISH Faze lakiranja:

2.DURAGLOSSVARNISH30%| 1 | 6h 4d |4h 2d [ 172 | 50 | 25 |082%,0811

3.DURAGLOSSVARNISH20%| 1 | 6h 4d |4h 2d [ 172 | 50 | 25 |0823,0811

4.DURAGLOSSVARNISHS%| 4 | 6h 4d |4h 2d | 172 | s0 | 25 [0823,0811

DURA SATINE VARNISH Faze lakiranja:

2. DURA SATIN 0823, 0811

e 1 | eh 4d |4n 2d | 172 | 50 | 25 He

3. DURA SATIN 0823, 0811

o 1 | eh 4d | 4nh 20 | 172 | 50 | 25 H

4. DURA SATIN 0823, 0811

DR PAT 4 | 6h 4d |4h 2d| 172 | 50 | 25 He

SELECTA DIAMOND VARNISH Faze lakiranja:

AL SIALECITA DAL oD 1 NPx  |12h 3d | 15 70 | 30 (OS(r)iEaR Kist,

VARNISH 30% [Pz, LS5
valjak)
080HR

2. SELECTA DIAMOND HR

S 1 NPr |12h 3d| 15 | 70 | 30 |( prica Kist,
valjak)
080HR

£ SELICA DYDY 3 NPx  [12h 3d | 15 70 | 30 |( prica, kist,

VARNISH 5% e

* NP= ne preporuca se




Bojenje paluba, brodskog dna i sanduka

-
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Najpodesniji i najcesce koristen proizvod za povrsinu palube na
svim plovilima je boja otporna na habanje sa zavr$nim izgledom bez
sjaja. To daje trajnost i minimizira odsjaj koji dolazi s palube.

Posebni savjeti prilikom bojenja
brodskog dna i sanduka

Puno vremena i truda se posvecuje van-
jskom izgledu i zastiti plovila, ali unutarnje
povrsine poput brodskog dna i sanduka se
ne smiju zanemariti.

Osigurajte odgovarajucu ventilaciju
prilikom bojenja brodskog dna.

Kist je, opcenito, jednostavniji i brzi za upo-
trebu, naro¢ito na neravnim povr§inama
koje nalazimo upravo na tim pozicijama.

Ako je brodsko dno pretjerano prljavo,
prvo ga ocistite upotrebom odmaséivaca
Degreaser.

Napomena:

Palube se u pravilu odrzavaju na
isti nacin kao i dio iznad vodene
linije. Postupite sukladno tome
koji sistem je koriSten u nadvodu
- ovisno o materijalu (drvo, Celik,
stakloplastika...)

Posebni savjeti prilikom bojenja paluba

Za pripremu paluba s odredenim uzorkom
upotrebljavajte ili jastucic za ribanje ili
celi€nu cetku.

Prilikom dodavanja protukliznih kuglica
Anti-Slip Beads boji, zamjeSavajte

samo malu koli¢inu kako biste postigli
odgovarajucu konzistenciju. Pakovanje od
0,12] protukliznih kuglica Anti-Slip Beads
dovoljno je za najmanje 0,75I boje. Palube
od stakloplastike Cija je protukliznost
izvedena jo$ u kalupu ne moraju nuzno
dobiti protukliznu obradu sa Anti-Slip.

Za ujednaceniju pokrivnost radije koristite
valjak umjesto kista za nanoSenje
zavrSnog premaza.
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Bojenje kobilica
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Kobilice su izradene od celika, lijevanog Zeljeza, olova ili ponekad
kombinacije lijevanog Zeljeza i olovnog balasta.

Priprema povr ine za kobilicu od olova Priprema povr ine za kobilicu od

Povr inu isperite mlazom slatke vode pod lijevanog Zeljeza i Celika

visokim pritiskom i ostavite da se osu i. Iz lzvr ite saémarenje ili bru enje do sjaj-
brusite sa brusnim papirom finoce 40-60. nog metala. Odstranite pra inu i abraziv
Pra inu odstranite mekom cetkom i pre- pomocu Cetke ili usisavaca uz kori tenje
maze nanesite prema donjoj specifikaciji. suhog komprimiranog zraka. Slijedite

izabranu specifikaciju dolje.

Obrada:
Faze bojenja:
Proizvod Broj Medupremazni interval Pokriv- Debljina po Razrjediva¢

prema- nost premazu

za 10c 2 C (m%/1) [ dmf [ dsf

1. Light Primer
razijeden 20% 1 18h 11d 8h 5d 8,5 140 60 0845
2. Epoxy Filler o
(ukoliko je potrebno) 16h 48h 8h 24h ne razrjedivati
3. High Protect 3 18h 11d 8h 5d 5 200 200 | ne razrjedivati
4. Underwater
Primer povrh High 1 18h 27h 8h 12h 10 100 40 0823/0811
Protect
5. Hempel AF povrh
Uiemeer ey || 2 9 Sh .. 5h .. 13 75 40 0808




Bojenje propelera, peta motora i kormila
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Bilo koja podvodna povrsina izradena od bronce ili aluminija
zahtijeva za titu.

Propeleri, pete motora i kormila skloni su obra tanju i koroziji kao i
sve druge podvodne povr ine te, s obzirom da imaju izravan utjecaj
na efikasnost i nesmetanu propulziju Va eg plovila, vazno je da ih
odrzavate na odgovarajuci nacin.

Zbog prekomjernog kretanja i turbulencije Ponovno bojenje
vode na tim povr inama, posebno se
ispituje izdrzljivost premaza, naro€ito na

Zbog prekomjernog habanja i tro enja na
tim povr inama, ponovno bojenje u pravilu

propeleru. ukljuéuje kompletno skidanje i nano enje
pune specifikacije bojenja.

Priprema

Temeljito ocistite sa proizvodom Savjet:

Degreaser i mlazom slatke vode.
Izbrusite sa brusnim papirom finoce 80-
120. Isperite slatkom vodom i ostavite da
se osu i, prije nano enja odgovarajuce
specifikacije (vidi u nastavku).

Vodite racuna da nikad ne obojite
anode jer ¢e to smanjiti njihovu
ucinkovitost.

Propeleri
Broj Pokriv- Debljina po
Proizvod prema- e ntona) nost premazu Razrjedivac
za 10c | 20c (m%/1) | dmf [ dsf
1. Underwater
Primer 1 6h .. 3h .. 10 100 40 | 0823/0811
2. AluSafe / vidi Na i proizvodi/ 0808
AL : 0 Antifaulinzi s ° "0 (kist)
ili
1. Prop-Primer 2 4 2h 1h 7 75 15
2. Prop AF 2 4 80 min. 40 min. 1.4 80 10

ili
prozirna zastita propelera:

1. Prop Clear |2 4| 80 min. | 40 min. ‘ 1.4 ‘ 80 ‘ 10 ‘ ‘
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Pete motora

Proizvod Broj Medupremazni interval Pokriv- | Debljina po Razrjedivac
prema- n premazu
za 10c [ 20¢c (m*/1) | dmf | dsf
Faze bojenja kistom:
1. Light Primer 4 8h 60d 4h 30d 85 120 60 0845
2. |zolacijski premaz
Underwater Primer 1 2h  4h 1h 2h 10 100 | 40 | 0823/0811
povrh Light Primer
3. AluSafe povrh
e et imer 2 3 9h 5h 13 75 40 0808
Faze bojenja aerosolom:
[1. Prop-Primer [2 4] 2h I 1h [ 7 75 | 15 NA
|2. Prop AF [2 4] 8min | 40min | 14 80 | 10 NA




Zastita jarbola
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Ciséenje i zastita neobojenih jarbola, krizeva jarbola i snasti.

Alu-Protect

Za ¢iscenje i zastitu jarbola,neobojanih
aluminijskih dijelova, ¢elicne Zice, opreme
od nehrdajuceg celika preporuca se Alu-
Protect.

Jarbol temeljito ocistite proizvodom Boat
Shampoo i na njega sa krpom nanesite
Alu-Protect, koji prodire u Zicanu uzad

i ispod opreme, ¢ime se osigurava
dugorocna zastita.

Zastitu je potrebno redovito nanositi
kako bi se osiguralo da su jarbol i
oprema zasticeni kroz cijelu sezonu.




AHEMPEL

Keep Sailing

Nasi proizvodi

*  Temelji i medupremaszi
e Kitovi

e Antifaulinzi

e  Zavrsni premazi

* Lakovi

e  Zastita tikovine

* Razrjedivaci

* Njega plovila



Temelji i medupremazi
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Odabirom odgovarajuceg temelja zastitit ¢ete podlogu plovila,
sprijeciti prerani neuspjeh narednog sustava premaza te
istaknuti konacni izgled.
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(Vidi “Odabir odgovarajuceg sustava premaza” na str. 16)

Pokrivnost m?/1 ovisi o deblljini suhog filma. (vidi str. 72)

Primer Undercoat

Jednokomponentni brzosuseci temelj u alkidnim sustavima zastite na 750 ml
ociséenom Celiku iznad vodene linije. Nije za uronjene povrsine.

5 °C Mini ura senj

Temp. Suhna Medup i Razrj Sredstvo Pokrivnost  Alati

dodir  int. (min/max) za ¢iSéenje alata m?/1 (
10°C 6h 12h-6d Thinner 0808 12 :k

20°C 3h 6h-3d

Underwater Primer

Podvodni je univerzalni temelj s izvanrednim svojstvom nepropusnosti.
Takoder sluzi i kao izolacioni premaz izmedu razli€itih tipova antifaulinga
ili ukoliko premazujemo novi antifauling na nepoznati.

5 °C Minimal ura S

Temp. Suhna Medup i Razrjed Pokrivnost Alati

dodir int. (min/max) za ciSéenje alata m%/I1 (
10 °C 4h 6h-.. Thinner 0823/0811 74 ” ? \ t

20°C 2h 3h-..
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Light Primer

Dvokomponentni temelj koji stvara vrlo Cvrst film otoporan na vodu, namjenjen za
nadvodne i podvodne dijelove plovila od stakloplastike, ferocementa, Sperploce...
Preporuca se za sprijecavanje osmoze na podvodnom dijelu, u samom

. - =
antiosmotskom postupku te za zastitu Celicnih kobilica. E
|

10°C Minimalna Trajnost mjesavine na 20 stupnjeva C Omjer mijeSanja
temperatura nanosenja 6 h ruc¢no 2:1
2 h Spricom
Temp. Suhna Medupremazni Razrjedivac/ Sredstvo Pokrivnost Alati
dodir  int. (min/max) za CiScenje alata m%/I
10°C 8h 8h-60d Thinner 0845 52

20°C 4h 4h-30d

2,251

Hempadur Sealer

Proziran premaz niskog viskoziteta s dobrom sposobno$cu prodiranja u povrsinu.

Upotrebljava se kod zasiCivanja laminata stakloplastike kod antiosmotskog -
postupka, te takoder kod zasiCenja cementne povrsine i drva koje moze
apsorbirati sealer. iy

0°C Minimalna Trajnost mjeSavine na 20 °C Omjer mijesanja
temperatura nanosenja 8h 4:1

¢/ Sredstvo F
m%/I

Temp. Suhna Medup

dodir int. (min/max)
10°C 6-8h 8h-.. Thinner 0845
20°C 3-4h 4h-..




1zewsaidnpaw |

High Protect i
Dvokomponentna je temeljna boja bez otapala. SuSenjem postaje tvrd,

vodootporan premaz. Preporuca se kao temelj ispod vodene linije na plovilima od

stakloplastike. |

1]
10 °C Minimalna Trajnost mjesavine na 20 °C Omjer mijeSanja
temperatura nanosenja 45 min. 3:2

Temp. Suhna Medupremazni Razrjedivac/ Sredstvo Pokrivnost Alati

dodir int. (min/max) za ¢iéenje alata m?/1
10°C 22 -27h 18h-11d Ne razrjeduje se. 29
20°C 10-12h 8h-5d

Prop Primer

Antikorozivni je temelj u aerosolu za ¢itav niz podloga. Narocito se preporuca
kao temelj za propelere i pete motora. Jako dobro prijanja na vecinu podloga.
Brzo susi, jednostavan je za upotrebu i stvara mat izgled. Povrh njega nanijeti
odgovarajuci antivegetativni premaz.

@w I8

Temp. Suhna Medupremazni Razrjediva¢/ Sredstvo Pokrivnost Alati
dodir  int. (min/max) za ¢iSéenje alata m?/1
10°C 40min 2h-.. nije potreban 12

20°C 20min 1h-..
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Selecta Uni Primer

Univerzalni brzosuseci jednokomponentni temeljni premaz. Namjenjen je zastiti
od hrde za nadvodne unutarnje i vanjske Celicne kao i ostale metalne povrsine.

-10°C Mini 3 " <

Temp. Suhna Medupremazni Razrjedivac, t F
dodir int. (min/max) za ¢iSéenje alata m?/1
10 °C 40-60 min Thinner 0808 8,5

20°C 20-30min 3h-..

251

Medupremaz BS

Brzosuseci temelj za drvo. Koristi se i kao univerzalni medupremaz izmedu anti-
koroziva i zavrSnog emajla na ¢elicnim povrS§inama. Namjenjen je za unutrasnje
i vanjske povrsine, iskljuivo iznad vodene linije. Ima vrlo dobru adheziju za drvo
i dobro prodire u podlogu. Izuzetno dobro zadrZava nijanse pa moZe ostati i kao
zavr$ni mat premaz.

10°C Minii temperat Senj;

Temp. Suhna Med: i Razrjedivac/ Sredstvo Pokrivnost
dodir int. (min/max) za CiSéenje alata m?/1

10°C 4h Thinner 0823 13,7

20°C 2h 4h-... Thinner 0811

Alati




Hempalin Undercoat

1zewsaidnpaw |

Temeljna boja za drvo. Koristi se i kao univerzalni medupremaz u alkidnim
sustavima za unutradnje i vanjske Celicne povrsine iznad vodene linije.
MoZe se nanositi na unutrasnje i vanjske povrsine.

10 °C Mini peratura Senji

Temp. Suhna Medupremazni Razrjedivaé/ Sredstvo Pokrivnost Alati
dodir int. (min/max) za ¢iScenje alata m%/1

10°C 8h 10h - 14d Thinner 0823 13

20°C 4h 5h -7d Thinner 0811

Hempadur HB

Temeljni dvokomponentni epoksi polumat premaz koji se preporuca za
zastitu betona i metala. Stvara tvrd i izdrZljiv premaz otporan na abraziju.

10 °C Minimal ura Senj

Temp. Suhna Medupremazni Razrjedivac/ Sredstvo  Pokrivnost Alati
dodir  int. (min/max) za CiScenje alata m?/I

10°C 6-8h  9h-.. Razrjediva¢ 0845 10

20°C 5-7h  5h-..




Kitovi

W

Ako se podloga osteti, bit ¢e potrebno izvrsiti kitanje i
poravnavanje. Postupak kitanja i poravnavanja osigurat
e ciste, glatke linije na povrsini Vaseg plovila.

Epoxy Filler

Dvokomponentni epoksidni kit bez sadrzaja otapala. Koristi se za Citav niz
radova kitanja i poravnavanja iznad i ispod vodene linije. MoZe se nanositi
u debelim slojevima do otprilike 5 mm a da pri tom ne dode do curenja.
Izgladiti prije nanoSenja odgovarajuceg temelja.

5 °C Minimalna Trajnost mjesavine na 20 stupnjeva C Omjer mijeSanja
p Senj Zamije3ani proizvod: 1 h 1:1
Temp. Suhna Medupremazni Sredstvo Debljina filma Alati
dodir int. (min/max) za ¢iSéenje alata
10°C 16h 16-48h Degreaser 5mm
20°C 18h 8-24h po premazu
Pro Fair —
13
Dvo-komponentni epoksi kit male specifiéne tezine ( 0,7kg/l). Omogucuje 1]
kitanje velikih povrSina bez znacajnijeg utjecaja na teZinu. Ima izvanrednu
moguénost brusenja.
5°C Minimalna Trajnost mjesavine na 20 °C Omjer mijesanja 51
P Senj Zamije3ani proizvod: 1 h 1:1
Temp. Suhza  Medupremazni Sredstvo Debljina filma Alati
brusenje int. (min/max) za ¢iSéenje alata
Degreaser do 25 mm

20°C 24h 8h-... 99611 po premazu




Antifaulinzi

Posebnu paznju posvetite zastiti podvodnog dijela Vaseg plovila od
obrastaja, podjednako iz esteskih i ekonomskih razloga. Obrastaj
na propelerima i petama motora moze blokirati ulaze i izlaze vode
prema motoru, usporiti kretanje plovila, poveéati troSkove goriva te

ostetiti povrsinu trupa.

Bojenje podvodnog dijela plovila:

* osigurava zastitu podloge/povrsine

¢ sprecava nastanak neodgovarajuce
hrapavosti. (Hrapavost povecava otpor
kroz vodu, uzrokujuci pad brzine i
poveéanje utroSka goriva.)

Obrastaj znatno varira, ovisno o
temperaturi, slanosti i kvaliteti vode.
Razlike u nivoima i vrsti obrastaja mogu
biti znatne, ¢ak i kod plovila koja su
vezana u naoko jednakom okolisu, jer na
koli¢inu obrastaja utjecu sunceve zrake/
hladovina, temperatura i tok vode, razine

onecis¢enja i dotok vode.

Kod odabira proizvoda treba uzeti u obzir:

-tip i veli¢inu broda

- brzinu broda

- zemljopisnu lokaciju i vrstu okoliSa u
kojoj se brod nalazi

- postojeci premaz

Postoje 3 osnovna tipa antifaulinga:
- samopolirajucéi /erodibilni AF
- tvrdog tipa

- tradicionalni, mekog tipa

Sunceve zrake pospjeSuju obrastaj,
tako da se on prvo vidi na vodenoj liniji i
kormilu. Oneciscenja na povrsini vode i
zagadenje mogu nepovoljno utjecati na
antifauling.

Na kormilo i vodenu liniju potrebno je
nanijeti dodatne premaze jer je tamo
prisutan agresivniji protok vode.
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Kod samopolirajucih/erodibilnih antifaulinga, smola s aktivnim sastojcima (biocidima)
odbija/odvraca pojavu obrastanja. Nakon porinuca, smola se rastavlja na kontrolirani nacin,
neprekidno izlazuci svjezi sloj biocida. To jamci neprekidnu izvedbu kroz cijelu sezonu i
smanjuje nakupine starog antifaulinga.

Pod!oga Podloga Podloga

] bt‘ﬂ
L & H"

o

Pocetak vijeka trajanja Sredina vijeka trajanja Kraj vijeka trajanja

Kod antifaulinga tvrdog tipa, njihova visoka razina netopive smole €ini ih tvrdim i zaustavl-

ja eroziju. Smola sadrzi aktivne sastojke i Cestice su toliko zbijene da ¢im se jedna otopi,
sljedeca je izlozena. Tvrdoca i trajnost ¢ine te antifaulinge idealnima za brza motorna plovila,
plovila vezana u muljevitom podrucju i regatne jahte (bru enje antifaulinga sa mokrim brusnim
papirom prije porinuca dat ¢e mu glatkocu).

Pod loga
Sf &fﬂgﬂ £

Podlog;

Kraj vijeka trajanja

Pocetak vijeka trajanja Sredina vijeka trajanja

Kod tradicionalnih antifaulinga mekog tipa, obicna smola (gumena smola ili njezini derivati)
dispergira aktivne sastojke s vezivom. S obzirom da su topivi u vodi, oni se progresivno otapa-
ju/erodiraju, pruzajuci ekonomicnu za titu.

Pod!oga Podloga Podloga

aa RLm

Pocetak vijeka trajanja Sredina vijeka trajanja Kraj vijeka trajanja

Bioaktivne tvari u antifaulingu Otopliena smola
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Nano enje antifaulinga

Koliko boje ¢e mi biti potrebno?

S obzirom da nacrt trupa varira, donja tabela sluzi samo kao smjernica.

Podatak naveden masnim slovima prikazuje ukupnu koli¢inu koja Vam je potrebna za dva

premaza.

Za tita pojasa gaza

Duzina
plovila

6m
20ft

7.5m
25ft

8.5m
28ft

10m
33ft

11.5m
38ft

13m
43ft

14.5
48ft

16m
53ft

Regatne jedrilice
s dubokom
kobilicom

=

251

3.251

51

6.51

8.251

10.751

13.251

151

gaza i zaobljenih
linija

=—~

3.251

41

5.751

7251

9l

1151

141

15.75

Motorni ¢amci
I jahte s dugom
kobilicom

==

3.251

a1

5.751

8.251

101

13.251

151

17.5
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=1
=2
'
=
=
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Koji antifauling da koristim

Motorna Plovila,
jahte i jedrilice
(max 25 évorova)

TIP

PLOVILA

AF SAMOPOLIRAJUCI*

Kontrolirano otputanje
ak tvari kroz
cijelu sezonu.
Lako¢a odrzavanja uz
minimalno vrijeme pripreme.

PREDNOSTI

AJF Olympic

]
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Mille Dynamic/NCT

Mille White

Prop A/F Prop Clear

PROPELERI |
PETE MOTORA

Regatne jedrilice
i brza motorna plovila

sa TecCel”

(tvrdi iili samopolirajuci)

Za natjecanja i regate:
povecava brzinu

i smanjuje utroSak goriva.

Glide Speed**

Glide Speed White**

Prop A/F Prop Clear

Manji éamci

MEKI /
KONVENCIONALNI

Ekonomi¢nost

Copperpaint Bravo

Prop A/F Prop Clear

* Za daljnje podatke o vrsti i prednosti antifaulinga, pogledati na stranici 57-59.

Prije upotrebe uvijek proc€itati naljepnicu i podatke o proizvodu.

Postujte mjere sigurnosti i osobne zastite.




Mille NCT

Samopolirajuca je antivegetativna boja visoke izvedbe izradena na temelju
Hempelove patentirane tehnologije veziva, pri éemu se proces poliranja kontrolira
interakcijom izmedu morske vode i veziva. SnaZna bioaktivna mje avina i u¢inak
samoobnavljanja jamée dugotrajnu zastitu od obrastaja. MILLE NCT kompatibilan
je gotovo sa svim drugim antivegetativnim sustavima. Odlikuje ga svojstvo izvan-
rednog zadrZavanja nijanse.

Wovo!
10 °C Mini temperat Senj
Temp. Suh na Medupremazni Razrjedivac/Sredstvo  Pokrivnost
dodir interval min/max za CiSéenje alata
20°C 2h 5h- Thinner 0808 10,4 m¥/I

Mille Dynamic

Samopolirajuéi tip AF za za titu plovila od stakloplastike, drva, Celika i perploce
koji razvijaju brzinu do 25 ¢vorova. Preporuca se najmanje 3-5 premaza.

Za Cisto bijelu boju koristite Mille White.

10 °C Mi ura Senj;

Temp. Suhna Medupremazni Razrjedivac/Sredstvo  Pokrivnost
dodir  intrval min/max za CiSéenje alata

20°C 4h 5h-.. Thinner 0808 12,5 m¥/I

Alu Safe

Samopolirajuéi tip AF za za titu podvodnog dijela aluminjskih plovila.

Pogodan i za za titu izvanbrodskih motora. Preporuca se 3-5 premaza.

10 °C Minimals ura $

Temp. Suhna Medupremazni Razrjedivaé/Sredstvo  Pokrivnost
dodir  intrval min/max za ciSéenje alata

20°C 4h 9h-.. Thinner 0808 13 m?%/I
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Glide Speed

Tvrdi tip AF koji sadrZi TecCel za za titu brzih plovila i regatnih jedrilica.
lzuzetna glatkoca povr ine daje plovilu maximalnu brzinu. Preporuca se
najmanje 3-5 premaza.

Za Cisto bijelu boju koristite Glide Speed White.

10 °C Minimalna t tura nanos

Temp. Suhna p i Razrjedivac/Sredsty Pokrivnost Alati
dodir  intrval min/max za ¢iSéenje alata

10°C 8h  9h-.. Thinner 0808 13 me/l .
20°C 4h  5h-.. C

Hard Racing

Tvrdi tip AF za za titu plovila od stakloplastike, drva, elika i perploce, koji
razvijaju brzinu iznad 25 ¢vorova. sadrZi bakrene komponente i organski
bioaktivne materijale. Zbog visokog sadrZaja bakra ne koristiti na plovilima od
alumiinija ili drugih lakih metala. Preporuca se najmanje 3-5 premaza.

Za Cisto bijelu boju koristite Hard Racing White.

10 °C Minimall ura $

Temp. Suhna Medupremazni Razrjedivaé/Sredstvo  Pokrivnost Alati
dodir  intrval min/max za CiSéenje alata

20°C 4h 5h-.. Thinner 0808 13 m¥/I

Copperpaint Bravo

Meki tip Antifaulinga. Ne smije se premazivati tvrdim ili samopolirajucim tipovima
jer postoji mogucnost da ga njihova otapala dignu . Ne koristiti na aluminiju.

10 °C Minil t tura $

Temp. Suhna Medupremazni Razrjedivac/Sredstvo  Pokrivnost Alati
dodir  intrval min/max za ¢iSéenje alata
20°C 4-6h 6h-.. Thinner 0808 12 m¥/I




ASHEMPEL

Keep Sailing

UNSEEN SPEED!

ZA BRZA
+ PLOVILA

¥

HARD RACING

Tvrdi je tip antivegetativnog premaza koji sadrzi bakrene
komponente i organske bioaktivne materijale. Zahvaljujuci
njegovim svojstvima proizvod zadrzava ucinkovitost u toku
¢itavog vijeka eksploatacije. Posebno je namijenjen plovilima od
stakloplastike, drva ili ¢elika koji razvijaju brzinu iznad 25 ¢vorova.

HEMPEL d.0.0., Novigradska 32, 52470 Umag, Tel: +385 (0)52 741 777,
www.hempel.hr Fax: +385 (0)52 741 352, Email: hempel-umag@email.tcom.hr
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AF Olympic

Samopolirajuci tip AF koji ne sadrZi organometale. Namjenjen prvenstveno
za titi ribarica ili ostalih privrednih plovila koja su ¢e ¢e u plovidbi.

Preporuca se minimalno 3-5 premaza.

10 °C Minii ura Senj

Temp. Suhna Medupremazni Razrjedivac/Sredstvo  Pokrivnost Alat
dodir interval min/max za CiSéenje alata

20°C 4h 5h-.. Thinner 0808 14 m?%/I|

Prop-Clear

Antivegetativni aerosol koji ne sadrZi organometale, za za titu propelera i peta mo-
tora na kojima Zelimo zadrZati originalnu boju. Nanosi se direktno na odma cenu

povr inu u nekoliko slojeva, bez potrebe nano enja temelja.

10 °C Minii temperatura Senj

Temp. Suhna Medupremazni Razrjediva¢/Sredstvo Pokrivnost
dodir interval min/max za ¢iséenje alata

20°C 20min 40 min - ... Nije potreban 1 m?/0,5!

Prop-AF

Samopolirajuéi tip AF u aeroslou s izvanrednim svojstvom za tite za propelere i
pete motora. Nanosi se na povr ine koje su prethodno za ti¢ene proizvodom Prop

Primer 101EX.

10 °C Mini temperat Senj

Temp. Suhna Medupremazni Razrjedivaé/Sredstvo Pokrivnost
dodir interval min/max za ciSéenje alata

20°C 20min 40 min - ... Nije potreban 1 m2/0,5!
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Zavrsni premazi
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Zavrsni premazi osim primarne zastitne imaju i ukrasnu ulogu.
Odlikuju se vrlo ¢vrstim i glatkim filmom sjajnog izgleda.

Hempalin Enamel r—

Zavr$ni emajl visoka sjaja koji dobro zadrzava nijanse. Otporan na slanu vodu
i mineralna ulja. Upotrebljava se kao zavr$ni premaz na unutarnjim i vanjskim
povrsinama na nadvodnom dijelu drvenih i eli¢nih ¢amaca.

5 °C Mini temperat Senj 251
Temp. Suh na Medupremazni Razrjedivac/ Sredstvo Pokrivnost Alati
dodir int. (min/max) za ¢iScéenje alata m?/I
10°C ccal0h 16h-6d 0823 13,3
20°C ccabh 8h-3d 0811 51

Hempalux Marine Enamel —

Visoko kvalitetni premaz zrcalnoga sjaja. Ima izuzetna zastitna i ukrasna svojstva.
Preporuca se kao zavrsni premaz u alkidnim sistemima za Celik, drvo i ostale

podloge. Ima visoku otpornost na atmosferske utjecaje,izvanredno zadrzava sjaj .
i nijansu. Odlikuje ga dobra pokrivnost i brzina susenja. Formuliran za nano$enje 251
kistom i odlicno se razlijeva.

Za polumat rezulat Koristite:
Hempalux Marine polumat Enamel.

5 °C Minimal Senj

Temp. Suhna Med i Razrjedivac/ Sredstvo Pokrivnost Alati

dodir int. (min/max) za CiScenje alata m?/1
10°C 8h 16h - ... 0823 14 ?

20°C 4h 8h-.. 0811
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PolyEnamel

Dvokomponentna boja visokog sjaja, iznimne trajnosti i otpornosti na UV
zrake i abraziju. Nanosi se iznad vodene linije povrh Light Primera kao dio

dvokomponentnog sustava.
2,251
10°C Minimalna Omijer mijesanja

temperatura nano enja 71

Temp. Suhna p i Razrjedivac, dst Pokrivnost  Alati
dodir int. (min/max) za ¢iSéenje alata m?/1 (

10°C 14 -18h 16h-10d Thinner 0808 15 ’

20°C 6h 8h-5d

Ocean Gloss ¢
Dvokomponentni poliuretanski premaz iznimno visokog sjaja. Razvijen je za ] =

upotrebu na jahtama, sportskim plovilima i plovilima za razonodu. Njegova
jedinstvena svojstva omogucavaju savr en trajni, zavr niizgled. i
Za profesionalnu upotrebu. y
5 C Mini p Senj
Wovo:

mazni Razrj ¢/ Sredstvo Pokrivnost Alati

Temp. Suh na

dodir int. (min/max) za CiSéenje alata m%/I
10°C 1012h 12 h - 4d 0851/0852 1517
20°C 34h 6h-7d 0853

Anti-Slip Beads

Za povr ine kao to su palube gdje je potreban protuklizni zavr ni premaz.
Dodavanjem Anti-Slip Beads zavr nim premazima postici e se protuklizna
povr ina koja odgovara Zeljenim nijansama i koja ¢e se uklopiti u ostale sjajne
povr ine.

Preporuceni omjer mijesanja: 120 ml /0,75|
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Keep Sailing
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OCEAN GLOSS

Ocean Gloss novi je Hempelov dvokomponentni poliuretanski premaz visokog sjaja. Taj
premaz vrhunske kvalitete razvijen je za upotrebu na jahtama, sportskim plovilima za
razonodu, a njegova jedinstvena svojstva omogucavaju Vam da dobijete savr en, trajni
fini za Va e plovilo.

www.hempel.hr



Lakovi H

Lakovi

W

Lak stiti drvo od neZeljenih utjecaja. A kad se radi o drvu dobre
kvalitete, lak e istaci prirodnu ljepotu njegove povrsine.

Wood Impreg

Bezbojna za tita drva bazirana na modificiranim alkidima. Dobro prodire u novo
i staro drvo. Sadrzi biocide koji sprecavaju nastajanje gljivica i pliesni. Sadrzi UV

filtere koji spreCavaju degradacija drva uslijed djelovanja suncevih zraka. “0“0\_

5 C Minimal p senj

Temp. Suhna Medupremazni Razrjedivac/ Sredstvo  Pokrivnost  Alati
dodir int. (min/max) za ¢iséenje alata m%/1

10°C 36h 16 h Thinner 0823

20°C 23h 8h Thinner 0811

Selecta Diamond Varnish

Dvokomponentni poliuretanski lak. Za upotrebu na unutarnjim i vanjskim

povr inama iznad vodene linije kad se trazi ¢vrst, iznimno trajan, zrcalni fini . Jako
je otporan na abraziju i kemikalije i kao krajnji rezultat njime se postize

lijep i trajan izgled. U pravilu se ne razrjeduje.

10 °C Minimalna Trajnost mjeSavine na 20 °C Omijer mijesanja

temperatura nanosenja  Zamijesani proizvod: 4-5h 3:1

Temp. Suhna Medupremazni Razrjedivac/ Sredstvo  Pokrivnost  Alati
dodir int. (min/max) za ¢iséenje alata m?/1

15°C 5h 14h-7d 080HR iznimno 11 .

25°C 4h 11h-3d 080HR iznimno

Dura Gloss Varnish /Dura Satin Varnish

DGV - sjajni je bezbojni uretan-alkidni lak. Ima dobru otpornost na morsku vodu
sunceve zrake i nepovoljne vremenske utjecaje. Upotrebljava se na novom drvu
koji je prethodno zasicen proizvodom WOOD IMPREG ili vec ranije lakiranom drvu,
na unutarnjim i vanjskim drvenim povr inama iznad vodene linije plovila.

DSV - bezbojni je uretan-alkidni lak mat izgleda. Ima dobru otpornost na morsku
vodu, sunceve zrake i druge vremenske utjecaje. Upotrebljava se na novom
drvu koji je prethodno za tien proizvodom WOOD IMPREG i jednim premazom
DURA-GLOSS VARNISHa ili ve¢ ranije lakiranom drvu, na unutarnjim i vanjskim
povr inama iznad vodene linije plovila.

5 C Minimall p S

Temp. Suhna Medupremazni Razrjedivac/ Sredstvo  Pokrivnost Alati
dodir int. (min/max) za ¢iséenje alata m?/1

10°C 36h 6h-4d Thinner 0823 17,2 m?/I

20°C 2-3h 4h-2d Thinner 0811

Lak za ¢éamce F

Sjajan je bezbojni alkidni lak. Preporuca se kao za tita i ukras na novom ili ranije
lakiranom drvu, na unutra njim i vanjskim povr inama. Dobro prodire i lijeze uz
drvo, lako se nanosi kistom ili pricom, izvanredno je otporan na atmosferske
utjecaje. Takoder prati prirodna stezanja i rastezanja drva.

5 C Minimal p §

Temp. Suhna Medupremazni  Razrjedivaé/ Sredstvo  Pokrivnost  Alati 2,51
dodir int. (min/max) za Ciscenje alata m?/1

20°C 4h 12h-.. Thinner 0823 ( 10%) 18 m?%/I ’

Thinner 0811



Zastita tikovine

-
V-

Prirodna, zlatno-smeda nijansa tikovine s vremenom ce se
promijeniti u srebrno-sivu te tamno-sivo/zelenkastu. Proizvodima
za zastitu tikovine osvjezit cete izgled drva,

ocistiti ga i vratiti mu prirodnu nijansu te ujedno osigurati zastitu.

Teak Cleaner

Prasak za Ciscenje svih povrsina od tikovine. Narocito je dobar npr. na
drvenim palubama gdje je boja ve¢ poprimila tamno sivu nijansu. Odstran-
juje oneciscenja i priprema povrSinu za nanoSenje Teak Colour Restorer ili
Teak Oil proizvoda.

0,75 kg

Smocite povrSinu sa slatkom vodom i nanesite pastu Teak Cleaner-a
ujednacenim potezima. Ostavite da odstoji 10 do 20 minuta te izribajte
krutom Cetkom dok je pasta jo$ uvijek viazna. Temeljito isperite sa Cistom
slatkom vodom prije no $to se pasta skruti.

Teak Oil

Nepigmentirano ulje za tikovinu, formulirano na temelju prirodnog ulja

koje naglasava boju i liepotu tikovine bez zamascivanja. Prodire duboko

u povrSinu pa tikovina postaje otpornija na morsku vodu i atmosferske
utjecaje. Zasticuje drvo od utjecaja vode i oneciscenja te naglaSava njegovu
izvornu gradu. Koristi se za nanoSenje povrh Teak Colour Restorer-a na
povrSinama koje se puno upotrebljavaju. Nije za upotrebu na obojenim ili
lakiranim povr§inama.

Nanesite jedan premaz u svrhu zasicivanja ocis¢enog novog drva, te na
prethodno nauljeno ili ranije zasticeno drvo. Ostavite da se Teak Oil upije u

drvo, a nakon toga viSak ulja odstranite ¢istom krpom.

5 °C Minimall a $

Teak Colour Restorer
Pigmentirano ulje za tikovinu

sa svojstvom dobrog prodiranja koje tikovoj povrsini daje zlatno-smedu
boju i ujednaceni izgled. MoZe se koristiti na palubama od tikovine i ostalim
drvenim povr§inama koje su izlozene jakom tro$enju i habanju tek nakon
§to je na njega nanesen Teak Oil.

Qvisno o mo¢i upijanja drva, nanesite jedan ili viSe premaza na o¢is¢eno
novo drvo, prethodno nauljeno ili ranije zasticeno drvo. Odstranite visak
proizvoda sa Cistom krpom.

5 °C Minimall S
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Razrjedivaci

W

Vazno je da koristite iskljucivo razrjedivace koji se preporucuju za
pojedino nanosenje. Ukoliko preporuceni razrjediva¢ zamijenite s
nekim drugim proizvodom, to ¢e za posljedicu imati neodgovarajuci

izgled premaza.

Razrjedivanje boje moze pospje iti njezino
svojstvo razlijevanja, povecati izda nost

i mo¢ upijanja - a sve to olak ava rad.
Medutim, ukoliko prekoracite maksimalno
preporuceni omjer razrjedivanja, to

¢e imati negativan ucinak na svojstva
proizvoda. Kad se boja razrjeduje, debljina
suhog filma postaje tanja nakon to
otapala ishlape pa se, stoga, moze ukazati
potreba za nano enjem dodatnog premaza
kako bi se postigla Zeljena debljina filma.

NAPOMENA: Kod dvokomponentnih
proizvoda treba razrjedivati iskljucivo
zamije ani proizvod.

Savjet:

Otapala/razriedivaci koji se koriste
kod nekih boja mogu otopiti plastiku.
Provjerite da li je alat s kojim radite
otporan na vrstu otapala koje se
Kkoristi i budite oprezni prilikom upo-
trebe bilo koje plasticne posude.

Ne izlijevajte razrjedivace u sus-
tave odvodnje, ve¢ za to koristite
odgovarajuce instalacije.

Osim za razrjedivanje boje, razrjedivaci se mogu koristiti iza €i ¢enje alata.
Za tu svrhu koristite isti razrjedivac koji ste koristili za boju.

Thinner 0808
Thinner 080HR
Thinner 0811
Thinner 0823
Thinner 0845
Thinner 0851
Thinner 0852
Thinner 0853




Njega plovila
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Koliki stupanj odrzavanja i njege ce biti potrebno Vasem plovilu
ovisit ¢e o okoliSu u kojemu plovi.

CLEAN

Barnacle Remover

Kombinacija kemijskih i mehanickih postupaka Cini ga ucinkovitim sredstvom
za odstranjivanje Skoljaka. Za upotrebu na vanbrodskim motorima, propelerima,

brodskom dnu i sl. povrinama.

Boat Shampoo

Sredstvo za Ciscenje i odmascivanje u koncentratu, bez sadrZaja otapala, za
ucinkovito dnevno €iSéenje gelcoat-a, obojenih i lakiranih povrsina, kao i pokrivaca
za plovila, cerada i vinilnih povrSina. Neutralan i biorazgradiv.

Razrijedite Boat Shampoo slatkom vodom u pmjeru 1:10. Nanesite mekim kistom
ili krpom. Za Ciscenje pod visokim pritiskom razrijedite s vodom u omjeru 1:5.
Ostavite da sredstvo djeluje nekoliko minuta te isperite slatkom vodom.

Minimalna tempertura nanosenja: 5 °C

Gelcoat Cleaning Powder

Praak od finog abraziva za odstranjivanje tvrdokornih nakupina, mrlja i znakova
Zucenja. Za upotrebu iskljucivo na povrSinama od gelcoat-a. RjeSava problem
promijenjene nijanse trupa uzrokovane kaljuznim nakupinama u slatkoj ili bocatoj
vodi. Narocito je podesan za velike povrsine kao $to su protuklizne palube na
kojima se javljaju nakupine oneciscenja.

ZamijeSajte Gelcoat Cleaning Powder sa dovoljnom koli¢inom slatke vode da
dobijete pastu. Nanesite ujednaceno na gelcoat kojega ste smocili sa slatkom
vodom. Ostavite da odstoji 10-20 minuta. Mekom Cetkom ocistite dok je pasta jos
uvijek vlazna. Temeljito isperite slatkom vodom prije nego $to se pasta stvrdne.
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RENEW

Rubbing Liquid

Sredstvo za ribanje od finog abraziva namijenjeno uklanjanju znakova oksidacije

i laganih ogrebotina na vecini povrsina, uklju¢ujuci aluminij. Obnavlja i ponovo
vraca sjaj i nijansu gelcoat-u i obojenim povrsinama.

Nanijeti mekom krpom, ruéno izribati ili strojno polirati, obrisati ostatke sa Cistom
krpom. Obradu zavrsiti nanosenjem Clean & Shine Spray i nakon toga WaxTecCel,

Minimali Senja: 5 °C

Custom Marine Polish

TekucCe sredstvo za Ciscenje, poliranje i zastitu gelcoat-a, obojenih i lakiranih
povrsina. Stiti od oksidacije i sprije¢ava nastajanje ispucalih povrina te daje
sjajan izgled starim povrSinama. Stvara otporan silikonski sloj koji prodire u
gelcoat, a moZe se Koristiti i kod poliranja automobila.

Izdasno nanijeti Custom Marine Polish mekom krpom i ispolirati rucno ili strojno
dok se ne postigne dubok sjaj. Na kraju nanijeti WaxTecCel,

Mii Senja: 5 °C
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PROTECT

Wa xTecDeI

Tekuci vosak visoke izvedbe sa TecCel tehnologijom pomocu kojega se postize
Zilav za titni fini s dugotrajnim, dubokim sjajem na gelcoat-u, obojenim i
lakiranim povr inama.

Nanijeti sa mekom krpom, rucno ili strojno polirati i ostaviti da se su i 5-10
minuta, ispolirati bilo koji ostatak sa ¢istom krpom nakon cega ostaje fini visokog
ogledalnog sjaja.

Minimal p Senja: 5 °C

Alu-Protect

Ulje bez sadrzaja silikona namijenjeno Ci ¢enju i za titi aluminijskih jarbola i
deblenjaka, te snasti i opreme od Celika i nehrdajuceg Celika. Prodire u Zicanu
uZad i ispod opreme osiguravajuci dugoroénu za titu.

Prije nego to povr inu za titite sa Alu-Protect-om, oCistite ju sa proizvodom

Boat Shampoo, isperite slatkom vodom i ostavite da se osu i. Ako na povr ini

ima znakova jake oksidacije, nanesite Rubbing Liquid, oCistite povr inu i nanesite
Alu-Protect sa mekom krpom, nakon ¢ega na povr ini mora ostati tanki za titni
film. Nemojte nanositi na jakom suncu ili na vruce povr ine.

OSTALA SREDSTVA

Degreaser

Proizvod za odma Civanje tj. uklanjanje masnoca i silikonskih sredstava sa
stakloplastike prije nano enja temeljnog premaza.

0| Gt | CAT | NP

Paint stripper
Proizvod za skidanje starih slojeva boje i laka na nadvodnom i podvodnom dijelu “t"'-"
plovila. Koristite s posebnim oprezom na stakloplasti¢nim i plasticnim povr inama L]

jer ih proizvod, zbog svoje jaCine, moZe o tetiti. Nanosi se kistom ili valjkom.

(€




AHEMPEL

Keep Sailing

Reference

. Izracun povrsina koje treba obojiti
J Mjere za zastitu zdravlja i sigurnost
J Otklanjanje nedostataka

. Tehnicki izrazi

. Biljeske



Izracun povrsina koje treba obojiti
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Kratice Preracunavanje %

DPS = duljina preko svega 1 stopa = 0.305 metara g

DVL = duljina na vodenoj liniji 1 metar = 3.28 stopa 2

o

= irina 1 stopa? = 0.093 metara? =
G=gaz 1 metar? = 10.763 stopa?
V = visina nadvoda 1 UK galon = 4.546 litara

1 litra = 0.22 UK galona
1 US galon = 3.785 litara
1 litra = 0.264 US galona

Ukupna povr ina

Potrebno litara =
Preporucena stopa pokrivnosti za boju

Paluba i nadvodni dio Podvodni dio
o eSS
/
L
£
DPS | ﬁ|-\ —oac
I | DVL ™
Oy DVLx( +G)x 0.85 = Podvodhni dio
T 7
L 1
g i _
A\
(DPS + ) x (Vx2) = Nadvodni dio A G
DVL
DVLx( +G)x 0.75 = Podvodni dio
Y ‘
DPSx x0.75 = Paluba VL I
DVL x( + G)x 0.50 = Podvodni dio




Podaci o nanosenju sljedeéeg premaza
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Medupremazni
Pokrivnost Debljina Suh nadodir  interval 20°C  Razrjedivaé
0 C (min/max)
Wood Impreg 25 dsf 2-3h 4h-2d 0823, 0811
Dura Gloss Varnish/ 17,2 m?%/I1 25 dsf 2-3h 4h-2d 0823, 0811
Dura Satin Varnish 50 dmf
Lak za ¢éamce 18 m?/I 25 dsf 4h 12h-.. 0823, 0811
50 dmf (10% kist), (15% raspréiva)
Selecta Diamond Varnish 11 m%/1 40 dsf 6h 10h-3d 080 HR
70 dmf
Primer Undercoat 12 m%/1 40 dsf 3h 4h-3d 0823, 0811
75 dmf
Underwater Primer 17,4 m%/| 50 dsf 2h 3h-... 0823, 0811
125 dsf
High Protect 2,9m¥| 350 dsf 10-12h 8h-5d Ne razrjeduje se
350 dmf
Light Primer 8,5 m?/I 60 dsf 4h 4h -30d 0845
120 dmf
Hempadur Sealer 10 m%/1 nije bitna 3-4h 4h-... 0845
Medupremaz BS 14 m?/| 40 dsf 2h 3h-... 0823, 0811
70 dmf
Hempalin Undercoat 13 m%/I 40 dsf 4h 5h-7d 0823, 0811
75 dmf
Hempalin Enamel 15 m%/1 30 dsf 6-8h 8h-... 0823, 0811
75 dmf
Poly Enamel 15 m%/1 35 dsf 4-5h 8h-3 mjeseca 0808
75 dmf
Hempalux Marine Enamel 14 m?/| 30 dsf 4h 8h-... 0823, 0811
75 dmf
Hempalux Marine 16 m%/1 30 dsf 2h 4h-... 0823, 0811
Polumat Enamel 75 dmf
Ocean Gloss 16 m%/1 30 dsf 3-4h 6h-7d 0851
60 dmf 0852
0853
Antifoulinzi str. 52 40 dsf 4h 5h-... 0808

75 dmf




Mjere sigurnosti i zastite zdravlja

Po zakonu, svi premazni materijali moraju imati istaknute podatke
vezano za mjere predostroznosti u pogledu zastite zdravlja i
sigurnosti. U nastavku dajemo simbole upozorenja koji se najcesce
pojavljuju na nasim proizvodima, sa kratkim opisom.

Sto je GHS (Globally Harmonised System)?

GHS je standardizirani, svjetski pristup u komunikaciji o opasnostima. GHS ima potpunu
podrsku Ujedinjenih Naroda kao i regulatornih agencija diliem svijeta.

Primarni cilj GHS-a je bolja zastita ljudskog zdravlja i okoli$a na nacin da se onima koji
koriste i koji rukuju s kemikalijama osigura bolje i dosljednije informacije o opasnostima
koje proizlaze iz uporabe kemikalija. HEMPEL u potpunosti podupire taj cilj.

Sto ta promjena znaéi za vas?

GHS ne ukljuéuje nikakav dodatni zahtjev ili obaveze u odnosu na uporabu kemikalija.
Medutim, kao korisnik kemijskih proizvoda, u svakom trenutku morali biste osigurati da se
s kemikalijama rukuje uz duznu paznju tako da postupate na sljede¢i nacin:

* da se pridrzavate onoga $to je navedeno na naljepnici i mjerama opreza te da potvrdite
da Cinite ono $to je potrebno kako bi se proizvod koristio na siguran nacin.

* da provjerite da li ste dobili odgovarajuce upute na nacin da ste procitali i razumijeli sigur-
nosne upute na naljepnici i u sigurnosno-tehnickom listu.

Glavne izmjene u GHS-u

Narancasti simboli zamjenjuju se sa novim, crvenim “rombom”. Uvodi se novi pojam — 0z-
naka opasnost.

Promjene ¢e biti vidljive:
1. na naljepnici
2. u sigurnosno-tehnickim listovima.
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NOVI SIMBOLI

STARI SIMBOLI

NagrizajuCe za metale
Nagrizajuce za kozu
Te ka ozljeda oka

Nagrizajuce

UCinci na okoli - akutni i kronicni

Opasno za okoli

NadraZujuce za o€i i koZu
Preosjetljivost koZe
Nadrazivanje di nog sustava
Narkoza

tetno

Zapaljivi plinovi, aerosoli,

tekucine ili krutine
Samoreagirajuce tvari i smjese
Samozagrijavajuce tvari i smjese
Tvari i smjese koje u dodiru s vodom
oslobadaju zapaljive plinove

Vrlo lako zapaljivo

& SOOb

|zazivaju preosjetljivost di nih putova
(moZze izazvati npr. astmu)

Kroniéna opasnost
za zdravlje
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Dobra praksa - opéenito

* Za podatke o proizvodu i sadrZaj pogledati sigurnosno-tehnicke listove.

* Uvijek detaljno procitati naljepnicu i kontaktirati nas ukoliko niste sigurni kako koristiti
nase proizvode.

* Nositi odgovarajuca sredstva osobne zastite.

« Osigurati odgovarajucu ventilaciju za proizvode koji se koriste. Ako je potrebno koristiti
zaStitnu masku. Ne udisati pare/aerosol.

* Oprezno otvarati pakovanja.

¢ Odmah o€istiti proliveni sadrzaj.

* Ne jesti ili piti u blizini skladistene ili nanesene boje.

* Ne gutati. Ukoliko se proguta, smjesta zatraziti lije¢nicku pomo¢ i pokazati spremnik/
naljepnicu.

* Neki proizvodi mogu uzrokovati nadrazaj. Uvijek zatraZiti lije€nicku pomoc¢ ako ste
zabrinuti.

* Gdjegod je to moguce, odstranjena protuobrastajna boja treba biti pokupljena i
zbrinuta na siguran nacin.

* Kontaktirajte lokalne vlasti vezano za zbrinjavanje otpada.
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Uklanjanje nedostataka

W

Najéeséi uzro

Py

k nedostataka: neodgovarajuca priprema povrsine

i ¢iScenje; preglatka povrsina; vlazna povrsina; drvo sa visokim

sadrzajem vlage; temeljni premaz nanesen u neodgovarajucoj
debljini filma; nepostivanje medupremaznih intervala.

Nedostatak

Uzrok

Sto uginiti

Tragovi alata

Pogresan izbor alata.

Previsoka temperatura koja dovodi
do prebrzog skrucivanja boje i ne
dopusta prirodno razlijevanje boje.
Temperatura je preniska $to proizvod
¢ini pregustim i teSko ga je nanijeti
ujednaceno. Nepravilno koristenje
alata. Prevelika debljina premaza.

Ohrapaviti povrSinu tako da se dobije
ravna, ujednacena povrsina i popraviti
premaz vodedi racuna o odabiru alata
i uvjetima nanosenja.

Kod bojenja kistom - uvijek koristite
kist visoke kvalitete koji nece ostavljati
Jjako vidljive crte.

Mjehurenje - mala
oteCena podrugja,
povrsina je na opip
slicna povrsini brus-
nog papira

Oneciscenje povrsine prije
nano$enja boje.

Upotreba pogresnog temeljnog
premaza.

Zarobljavanje otapala jer je boja
nanesena u predebelom sloju ili
je na nju prerano nanesen sljedeci
premaz.

Vlaga zarobljena u toku nanoSenja
boje.

Boja nanesena u uvjetima visoke
vlaznosti.

Nepostivanje preporucenog
medupremaznog intervala.

Provjeriti da li i na nekim drugim
povrSinama mozda postoji slican
problem, sastrugati strugacem za
boju. Izbrusiti sve mjehure, izvrsiti
kitanje prema potrebi te ponovo
izbrusiti i nanijeti novi sloj boje.

Diskoloracija i
kredanje

Destruktivno djelovanje UV

zraka. Ne mora rezultirati manjom
zastitom. Polirajuci se antifaulinzi
trose, Sto je normalno.

Zimi preventivno pokriti Camac
nepromocivom tkaninom. Ljeti
zastititi proizvodom Custom Marine
Polish koji sadrzi UV zastitu.
Diskoloracije se mogu osvjeZiti
upotrebom odgovarajuceg sredstva
za poliranje ili ponovnim bojenjem.
Antifaulinzi se uvijek osvjezuju
nano$enjem novog sloja.

Pucanje /
Raspucavanje

Ekstremne promjene temperature
u toku bojenja.

Nekompatibilni sliedeci premaz.
Boja nanesena u predebelom sloju
ili na nju prerano nanesen sljede¢i
premaz.

BrusSenje i ponovno bojenje moze

bit rieSenje. Pri raspucavanju se

film premaza lomi. Raspucali sloj
treba u potpunosti skinuti i nanijeti
odgovarajuci zavrsni premaz u skladu
sa specifikacijom.

Riblje oko - sitne
rupice u filmu boje

Javlja se u toku bojenja

zbog oneciscenja silikonom
ili uljem na povrsini.

Izbrusiti do razine kad se moze izvrsiti
odmascivanje, ostaviti da se osusi i
ponovo obojiti.
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Nedostatak

Uzrok

Sto uéiniti

Gubitak sjaja
- odmah nakon bojanja

Visoka vlaznost, hladnoca i rosa
uzrokovat ¢e stvrdnjavanje boje
koja Ce imati nizak stupanj sjaja.
Tokom vremena UV zrake dovest ¢e
do pogorsanja izgleda. Pretjerana
upotreba alkalnih sredstava za
¢iscenje dovodi do mat izgleda
bojane povrsine.

Izbrusiti i ponovo obojiti.

Podizanje ili ljustenje
- podizanje ili ljuStenje
boje s povrsine

Slabo pripremljena povrsina.
Nano$enje nedovoljnog ili
nekompatibilnog premaza.
Vlaga na povrsini.

Visok sadrZaj vlage u drvu.
Prekoraceni medupremazni
intervali.

Temeljito oprati povrSinu i isplahnuti
je slatkom vodom. Odstraniti premaz
koji se slabo drZi podloge, izbrusiti,
odmastiti i ponovo obojiti u skladu sa
preporuc¢enom specifikacijom.

Efekt
"Narané¢ina kora”

Primarno nastaje kod $pricanja
zbog slabog razlijevanja koje je
uzrokovano nedostatnom atomiza-
cijom, nedovoljnim razriedenjem, i
bojom nanesenom u predebelom
sloju ili bojom nanesenom prerano.
MoZe se takoder ponekad dogoditi
prilikom nanos$enja valjkom.

I1zbrusiti do ravne, ujednacene
povrsine i ponovo obojiti.

Idealna temperatura za nanoSenje
boje rasprSiva¢em je od 16 do 20°C.

Curenje - curenje
mokre boje u obliku
neujednacenih, uskih
curkova

Boja je prekomjerno razrijedene.
Boja je nanesena u prekomjernoj
koli¢ini. Obi€no se pojavljuje uslijed
nano$enja predebelog sloja boje ili
nepravilne upotrebe rasprsivaca.

I1zbrusiti da se dobije ujednacena,
ravna povrsina i ponovo obojiti.

Otklizavanje -
djelomicno klizanje
boje u obliku Sirokih
curkova

Boja nanesena u predebelom sloju.

I1zbrusiti da se dobije ujednacena,
ravna povrsina i ponovo obojiti.

Mreskanje -
povrsina nalik na
kozu suhe Sljive

Boja nanesena u predebelom sloju
Sto uzrokuje zarobljavanje otapala.
Boja nanesena pod izravnim utjeca-
jem sunca Sto uzrokuje prebrzo
susenje povrsine i Sto za posljedicu
ima zarobljavanje otapala (nestvrd-
nuta boja) ispod povrsine.

Ako boja nije stvrdnula, odstraniti
sa strugacem, o€istiti povrsinu sa
odmascivacem (Degreaser) ili
razrjedivacem i ponovo obojiti. Ako
se boja stvrdnula, izbrusiti do ravne,

ujednacene povrsine i ponovo obojiti.
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Nedostatak

Uzrok

Sto uéiniti

Sporo susenje

Kod bojenja na niskim temperatu-
rama ako prethodni premaz nije
bio dovoljno suh ili je povrsina bila
masna. Upotreba pogreSnog kon-
takta ili premala koliCina kontakta.
Nedostatna ventilacija.

Kontrolirati tehnicke podatke

0 najnizim temperaturama za
nano$enje, te vremenskim interva-
lima. provjeriti uputstva o omjerima
kod rada sa dvokomponentnim
proizvodima.

Obrastaj

Pretjerano razrijedivanje antifau-
linga, nano$enje pretankog sloja
antifaulinga (2- 3 sloja nanose se
svake godine). Nanosenje boje u
loSim vremenskim uvjetima (npr.
kisa, magla, kondenzacija...)

Boja koja se previsSe osusila uslijed
prekasnog porinu¢a. Zagadenost
uslijed blizine kanalizacije na
mjestu drzanja plovila.

Nanijeti 2 ili viSe slojeva novog
antifaulinga. Prije toga potrebno je
odstraniti sav obrastaj i sastrugati
Skoljke drvenim strugacem. Postupak
zavrsiti ispiranjem slatkom vodom.

Rupice i mjehuriéi

Preenergicni rad kistom za topla
vremena ili ubrzano susenje zbog
izravne izloZenosti suncevim
zrakama.

Pazljivo oprati povrSinu Degreaserom,
izbrusiti, nanijeti kit i ponovno obojiti.

Lomljenje

Ako se lak mrvi u male komadice
- znaci da je adhezija bila losa od
samog pocetka. Uzrok moze biti
masnoca na povrsini ili preglatka
povrsina.

Ukoliko je film premaza unisten, lak
ne pruza zastitu. Stoga je neophodno
ponovno nanijeti sustav zastite.
Ostecenja ukloniti sredstvom za
skidanje boje ili hrapavljenjem
povrsine. PaZljivo odmastiti povrSinu
i nastaviti s nanoSenjem premaza
prema specifikaciji.
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Alkid Poliester
Sinteti¢ko vezivo topivo u white spirit-u. Sintetska smola koja se koristi za proizvodnju i
Antifauling odrzavanje konstrukcija od stakloplastike.

Boja formulirana da zastiti podvodni dio plovila
od taloZenja morskih organizama.

Biocid

Aktivni sastojak koji se dodaje u premaz kako

bi odbio/odvratio neZeljene organizme koji su
odgovorni za pojavu mikrobioloSke degradacije.
Epoksi

Sintetska smola koja sadrZi epoksidnu grupu.
Gelcoat

Vanjski pigmentirani poliesterski sloj konstrukcije
od stakloplastike.

Gustoca

Omjer teZine u odnosu na volumen.

Izolacijski premaz

Premaz dobre adhezije koji se koristi za
poboljsanje adhezije medu premazima.
Kompatibilnost

Sposobnost dvaju ili viSe materijala da se nanose
jedan na drugi a da pri tome ne dode

do nezeljenih ucinaka.

Korozija

Proces propadanja materijala uzrokovan
kemijskom, elektrokemijskom ili mikrobioloskom
reakcijom koja nastaje kao posljedica izlaganja
okolisu.

Medupremaz

Premaz nanesen prije zavrSnog premaza koji
pridonosi konzistentnosti boje i profilu povrsine.
Mikron

MetriCka jedinica koja se koristi za odredivanje
debljine filma. 1/1000 milimetara.

Na vodenoj bazi

Boja koja koristi vodu kao otapalo ili razrjedivac.
Neprozirnost

Sposobnost premaza da pokrije nijansu ili razliku
nijanse boje ili podloge.

Otapalo

Tekucina koja se koristi za otapanje ili
dispergiranje boje ili ostalih ulja.

Podloga

Povrsina koju treba obojiti.

Poliuretan

Trajna sintetska smola koja se koristi kod
jednokomponentnih ili dvokomponentnih
zavrsnih premaza.

Profil usidrenja

Kvaliteta povrsine ili prethodnog premaza koja
pomaze adheziju narednog premaza, tj. hrapava
ili izbrusena povrsina pruza mehanicki kljuc za
naneseni film.

Razlijevanje

Svojstvo premaza koje omogucava niveliranje.
Razrjedivac¢ (otapalo)

Tekuéina koja se koristi za podeSavanje
viskoziteta i vremena suSenja boje.

Sjaj

Opticko svojstvo povrsine koje se ogleda u
njezinom svojstvu da reflektira svjetlo.
Stvrdnjavanje

Pretvaranje boje iz tekuceg u kruto stanje.
Susenje

Proces u toku kojega film boje prelazi iz tekuceg
u kruto stanje.

Temelj

Boja nanesena na neobojenu ili pripremljenu
podlogu kako bi ju zastitila ili pripremila za
sljedeci premaz.

Trajnost mjesavine

Vremenski interval kod dvokomponentnih
proizvoda koji zapoCinje odmah nakon $to se
komponente zamijeSaju, a unutar kojega se boja
mora iskoristiti.

Uretan

Sinteticko vezivo u alkidnoj strukturi kojim se
postize trajnost zavrSnog premaza.

Viskozitet

Unutarnje trenje - osobina tekucina da pruza
otpor medusobnom kretanju njihovih slojeva.
Zarobljavanje otapala

Otapalo zarobljeno u naoko osusenom filmu boje
koje ga ¢ini mekim i ranjivim.
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TON KARTA

HEMPALIN ENAMEL

20300 Yellow 53240 Orange _

21210 Mast 60050 Brown _
Hfo!\:IoF:JhAﬂeLUX MARINE Z:ﬁ:::fl-

25490 Yellow 55160 Red _

25500 Yellow 55200 Red _

25550 Ocher 64440 Brown _

35740 Blue 64490 Brown _

HEMPALUX MARINE POLUMAT ENAMEL

10000 White 45660 Green
_ 19990 Black 55230 Orange
25330 Cream 64450 Brown
25350 Yellow 64470 Brown
10121 Matte(r:I::rnE V:neN @ I-(,s§1401 Cream

10231 Pure White

10381 Off White

10501 Polar White

12221 Smoke Grey

19990 Black

34161 Cobal t Blue

35141 Flag Blue

46121 Marine Green

53121 Red

54121 Radiant Red




ANTIVEGETATIVNI PREMAZI

/ A [

10000 White 10160 Grey 10430 Volvo Grey
BDEFK H K

17801 Pepper Grey
A

19990 Black 30390 Blue 31750 Blue
ACGHK ACGH AGH

50000 Red Brown 56460 Red 51110 Red
J AGH |
Napomena: lako nijanse na ton-karti odraZavaju one prave, Prije uranjanja.
preporuc¢amo da ih pazljivo provjerite prije nanoSenja. S

Tijekom 2013. godine Mille Dynamic proizvod biti ée zamijenjen ?
proizvodom Mille NCT.

Poslij janja.
HEMPEL UMAG - Novigradska 32 - 52470 Umag - ostlie uranjanja

Tel.: +385 52 741 777 - Fax: +385 52 741 352
E-mail: umag@hempel.com
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37110 Dark Blue
A

A-MILLENCT 71790

B - MILLE NCT WHITE 71180
C-GLIDE SPEED 7648c

D - GLIDE SPEED WHITE 7630p
E - MILLE WHITE 71150
F-HARD RACING WHITE 76300
G- HARD RACING 76484

H - MILLE DYNAMIC 71704

1- AF OLYMPIC 86900
J-COPPERPAINT BRAVO 76111
K- ALU SAFE 7120D
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Hempel d.o.0. Umag
Novigradska 32
52470 Umag

Tel: 052 741-777
Fax: 052 741-352

E-mail: umag@hempel.com

www.hempel.hr





